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РУОранита ОЕ ЗидвреЧуфолиЛИИИ бо рее рии иеероу ОбтизанррениярахеОльоНаЕЬЯ 


ВСЕ СИЛЫ —НА РАЗГРОМ ВРАГА! 


Дни тяжких испытаний переживает на- 
ша родина. Цротив советского юга кро: 
вавый Гитлер бросил новые полчища не- 
мецко-фашистских мерзавцев, новыв бан- 
ды своих презренвых вассалов — итальян- 
цев, румын, венгров. Напрягая все силы, 
пустив в ход последние резервы, осата- 
невший враг рвется вперед через донские 
и кубанские стеци на Волгу, на Кавказ. Гит- 
леровцы хотят захватить нашу нефть, наш 
хлеб. 

Всюду, 
разбойников, 
стеют вольные 


нога фашистских 
горят города и села, пу- 
станицы, вытоптаны посе- 
вы, разрушены заводы. Голод и насилия, 
смерть и муки неслыханные — вот удел 
советских людей, попавших в лапы к из- 
вергу-немцу. 

Не отступаты:! Ни шагу назад! — при: 
казывает родина советским воинам. Толь- 
ко беззаветной храбростью, = железной 
дисциилиной, решимостью выполнить лю- 
бой ценой приказ командира можно оста- 
новить напор ненавистного врага, а затем 
отбросить его и разгромить. 

Перемолоть одну за другой фашистские 
дивизии, рвущиеся к жизненным центрам 
пашей страны, — это значит обеспечить на- 
шу победу. Такова задача фронта, и тыл 
должен помочь фронту выполнить эту за- 
дачу. 

Необходимо увеличить поток вооруже- 
ния, боеприпасов, продовольствия, идущий 
на фронт. А для этогох нужно неустанно 
расширять военное производство, всячески 
крепить наше сельское хозяйство. 

В летний период промышленность рабо- 
тала хорошо. Но уже сейчас, когда лето 
еще не кончилось, надо так подготовить- 
ся к работе в более сложных осенних и 
зимних условиях, чтобы промышленность 
работала еще лучше, чем летом. 

Ответственна и важна задача комсо- 
мольцев и молодежи, работающей в тылу; 
нужно приложить все силы, всю энергию, 
чтобы увеличить помомь фронту. 

Чтобы промышленность работала беспе- 
ребойно, прежде всего надо обеспечить 
топливом заводы и фабрики, электростан- 
ции и железные дороги. 

Молодой углекоп! Временный захват 
врагом Донбасса создал дополнительные 
трудности для нашей промышленности. 
Тем больше должно поступать на-гора 
угля из шахт Урала, Сибири и Подмос- 
ковья. Тем лучше ты должен работать, 
тем полнее использовать все механизмы, 
увлекать своим примером отстающих, до- 
гонять передовых. Помни, что угольные 
шахты были колыбелью стахановского дви- 


2 


где ступила 


жения. Работай так, как работают шахте- 
ры комбината Москвоуголь, из месяца в 
месяц перевыполняющие план. 

Молодой торфяник! Сезон добычи тор: 
фа подходит к концу. Надо спешить, на- 
до напрячь все силы, чтобы выполнить и 
перевыполнить план торфодобычи. Между 
тем на торфоразработках еще недостаточ- 
но используются машины. Часто простаи- 
вают формующие гусеницы, каждая из 
которых ‘’ заменяет на формовке торфа 
100 человек; часто простанвают тракторы, 
добывающие фрезерный торф. Ты должен 
любовно и бережно обращаться с меха- 
низмами, ликвидировать простои, обеспе- 
чив тем самым быструю уборку и сушку 
торфа. Помни, что на торфяных полях до- 
бываются миллионы киловатт-часов элек- 
троэнергини. Чем болыше торфа, тем боль- 
ше новых пушек, винтовок, пулеметов, 
снарядов получит фронт. 

Молодой лесоруб! Заготовка 
мероприятие огромной — государственной 
важности. Если ты обеспечишь дровами 
на зиму свой город — значит будет рабо- 
тать. твое предприятие, будет светло и 
тепло в госпитале, в школе, в твоем до- 
ме. Пока еще реки не скованы льдом, це- 
обходимо использовать для доставки леса 
водные пути. Сплавить лес по воде — это 
значит высвободить огромное количество 
паровозов и вагонов, которые повезут на 
фронт новые пополнения, боеприпасы и 
оружие. 

Особый упор должен 
местные топливные ресурсы. Трудящинеся 
Москвы, Ярославля, Калинина и других 
городов и областей отправились на заго- 
товку дров. Среди них находится немало 
молодежи. Молодой патриот! Ты должен 
работать с невиданной энеэгией, с пэе- 
дельным напряжением всех сил. Помви, 
что каждый кубометр дров, добытый то- 
бой, помогает бойцу Красной Армии вы- 
полнить его священную мисеню — осво- 
бождение родной земли от немецко-фа- 
шистского ига, 

Молодой железнодорожник! Транслорт 
соединяет тыл с фронтом. Железнодорож- 
ные магистрали — это те артерии, по ко- 
торым текут на заводы топливо, сырье, 
различные материалы, Боевой отряд ком- 
сомольцев транспорта является инициато- 
ром многих замечательных дел. Тысячи 
комсомольцев подхватили замечательный 
почин Николая МЛунина и ремонтируют 
паровозы в пути, не заходя в депо. Ком- 
сомольцы на важнейших участках дорог 
поставили контрольные посты. Эти посты 
следят, чтобы на путях ве создавались 


дров — 


быть сделан ча 


пробки, оберегают от расхищения грузы. 
помогают точно соблюдать график движе- 
ния поездов. а 
Комсомольцы добились большой эконо- 
мии топлива. Чего можно достичь в этом 
направлении, показывает опыт  поездной 
бригады комсомольца Николаева из депо 
имени Войкова. Только за один месяц эта 


бригада сэкономила 18675 килограммов 
угля. 
Сейчас перед железнодорожниками 


стоит важнейшая задача. Нужно так под- 
готовиться к зиме, чтобы самые лютые 
морозы, самые большие заносы и снего- 
пады не могли помешать поезду прибыть 
в назначенное время. Молодой железно- 
дорожник! Помни, что от своевременной 
доставки вониского груза зависит исход 
боя, в котором решается судьба твоей 
страны. Каждая минута промедления мо- 
жет стоить жизни нашим бойцам. Крепя 
железную дисциплину на транспорте. Орга- 
низованность и дисциплина — залог победы. 

Молодой колхозник, молодой работник 
МТС и совхоза! Велик и обилен урожай 
этого года. Гы должен в кратчайщий срок 
и без потерь произвести уборку зерна. 
овощей, фруктов. 

Много работы предстоит трактористам 
и комбайнерам, прицешцикам и штурваль- 
ным, ремоптникам и механикам. Первая 
задача —- добиться при минимальном рас- 
ходе горючего наивысшей производитель- 
ности каждой машины. Помни, тракторист. 
что на войне каждая капля бензина, ке- 
росина, смазочных масел имеет огромную 
ценность. Работай так. как работают моло- 
дые трактористки Мария Рыжова и Таи- 
сия Мичугина, которые на одном тракто- 
ре сэкономили только за половину сезона 
полутонну горючего. \ 

Не допускай поломок тракторов, ком- 
байновых агрегатов. Помни, что если твоя 
машина стала, значит ты недодаешь бой- 
цу. сражающемуся на фронте, хлеба, кар- 
тофеля, овощей. Следи за машиной, чаще 
проводи предупредительный ремонт, имей 
всегда под руками пеобходимые инстру- 
менты, чтобы на месте немедленно испра- 
вить неполадку. 


Для того чтобы остановить врага, нуж- 
на не только несгибаемая воля, несокру- 
шимая стойкость, яростная непависть К 
врагу наших  бойцов-фронтовиков. Для 
этого должны еще  самоотверженней, 
удвоив, утроив усилия, работать бойцы 


советского тыла. 

Молодые патриоты родины! Все силы — 
на помощь фронту! Все силы — на раз- 
гром врага! 





М. ЗАСЛАВСКИЙ 


Славный боевой коллектив 2-го Государственного под- 
‚ шипникового завода удостоен высокой награды. 
Рассмотрев итоги всесоюзного социалистического сорев- 
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Фото Е ЗАВЕРИНА 


вых рабочих. Благодаря это) резко возросла производи- 
тельность труда всего коллектива в целом. На заводе поиги 


нег рабочих, не выполняющих производственных ‘заданий. 


Жегучая ненависть к врагу удваивает силы работников 
тыла. Совегские фабрики и заводы с каждым днем дают 
фронту все больше продукции. | | 


В шеренге передовых предприятий страны идет славный 
коллектив 2-го ГПЗ. В июле 1942 года на заводе не сни- 
зили военных темпов. Переходащее Красное Знамя ГКО 
осталось за 2-м подиипниковым зазодом. 


Коллектив завода неустанно работаст над тем, итобы 
добиться дольноейшего сокращения производственного цикла, 
еще выше поднять производигельность труда, повысить тех- 
ническую культуру молодых рабочих, снизить брак. Все это 


позволит увеличить количество продукции, випискаеной за- 
в0д0м. р | 


нования работников заводов среднего машиностроения за 
шонь 1942 года, ВЦСПС и Народный комиссариат среднего 
леиацностроения признали победигелем в социалистическом 
соревновании 2-й подшипниковый завод. Этому заводу вру- 
чено Зномя Государственного Комитета Обороны и выдана 
премия. у 

3 напряженной борьбе, работая по-стахановски, по- 
фронтовому, неуклонно придерживаясь графика, коллектив 
2-го ГПЗ добился перевылолнения июньского, а затем и 
шольского плана. Здесь исключительно велика роль 
социалистического соревнования, которым охвачены все рабо- 
чие, инженеры, техники и служащие. Успехи соцсоревнова- 
ния способствовал хорошо поставленный цеховой обществен- 
ный учет. Немалая заслуга в этом принадлежит комсомоль-` 


ской организации завода. 


Не плохо посгавлено°на заводе техническое обучение но- 


УЧЕНИК И МАСТЕР 


Неторопливо отыскивая нужные, веские 
слова, он рассказывает: 


— С двадцать пятого года работаю я 
на заводе, Здесь тогда не мы хозяева бы- 
ли, а концессия — «СКФ». Путь прошел 
обычный — наш рабочий путь. Сначала 
чернорабочий. Потом фрезеровщик. Потом 


шлифовщик... Станки, — он обводит нето- 
ропливым взглядом цех, Напряженио ра- 


ботающий, снующий, наполненный ровным 
гулом машин, — станочки эти — старые, но- 
вые, импортные, советские — все изучил 


В обеденный перерыв 


окружили мастера Чудакова. Все они учились или про- 
должают учиться у него. Сегодня мастер рассказывает 
им о новых методах работы. 





илифовщики тесным 


до тонкостен, своими 
каждом работал. ( 

Профессия шлифовщика трудная, слож- 
ная, требует немалой квалификацин, тем 
более в этом цехе; ведь здесь шлифуют- 
ся сферические поверхности. На горьком 
своем опыте мастер Чудаков знал, как 
трудно осваизать новое дело самому, без 
руководства, вслепую. 

И в тридцать третьем году в одной из 
газет появляется статья Чудакова «Сфе- 
рошлифовальный станок». От этой статьи 
пошла в жизни Чудакова новая линия —— 
стал он обучать мастерству молодых ра- 
бочих. Техническим обучением занимается 
и по сей день. 

В 1936 году вышла. его бро- 
шюра о практике работы на 
сферошлифовальном станке, а 


руками ощупал, на 


кольцом 


вскоре после нее другая — 
<Келобо-шлифовальный — ста- 
Нок». 


По этим брошюрам обуча- 
лись шлифовщики ‘многих за- 
водов страны. А на 2-м ГПЗ 
нет молодого  шлифовщика, 
который не прошел бы школы 
мастера Чудакова. 

Не так давно появился в 
пемонтво-шлифовальном цехе 
молодой парнишка — восемнад- 
цатилетний комсомолец Круглов. 

Цех занимался  ответстяен- 
ным и нужным делом. Сюда 
стекались старые, честно от- 
работавшие свое время под- 
шипники с боевых машин, гру- 
зовиков, тракторов. Здесь в 
подшипнике заменяли и шари- 
ки и сепаратор (кольцо с гнез- 
дами, в которые вставляют 
шарики), а внешнее кольцо 
шлифовали под болыший диа- 
метр. 


Ниже мы рассказываем о том, как боролись люди эаво- 
9% за первенство в социалистическом соревновании. 


Поставили поначалу Круглова на ручную 
работу —— на сборку подшинников. И прав 
ду сказать, не понравилось ему это дело. 
Жаловаться — не жаловался, работал чест- 
но, но мастер верным своим чутьем угадал 
недовольство Круглова. 


— Ну? — коротко спросил Чудаков. -- 
’Работа не правится? .. 
— Да не то, чтобы... — мялся парерь. -- 


Но ведь не мое это дело, товариш Чуга 
ков. На сборке женщины работахт, я 
один мужчина, неудобно как-то... 

— Гы это бросы — оборвал сурово м.- 
стер. — Работа на сборке требует ловкости 
и сноровки, знаейть, какой’? Тебе в этом 
деле с женщиной не тягаться. 

— Я ж (ии говорю! — обрадовался Круг: 
лов. — Я, товарищ Чудаков, хочу... — Ц 
опять замялся, замолчал. 

— На шлифовку хочешь? 

— Ага. *. 

— Сиравишься? 

— Справлюсь. 

— Ну, хорошо. С завтрашнего дня вый- 
дешь к станку. 

На заводе создан учебный комбинат — 
своеобразный «университет технических 
знаний». «Университет» имеет несколько 
«факультетов» — цехов. А каждый «фа- 
культет» делится на несколько «курсов» = 
групп. Ежедвевно несколько сот молодых 
рабочих у станка или в классной комнате 
нод руководством старых, опытных масте- 
ров постигают тайны своей профессии 
Здесь обучаются не только те, кто 
впервые переступил порог завода. но и 
кадровики. меняющие квалификацию. 

В нужную минуту на решающий уча- 
сток перебрасывают необходимое количе- 
ство обученных и подготовленных лютей. 
В этом тоже секрет успеха борьбы за 
план, за победу в социалистическом со- 
ревновании, 

— Время сейчас такое: растет рабочий 


3 





Старший мастер отделения четырехшипин- 

дельных автоматов тов. Платицын — под- 

ликный командир участка. Он внимательно 

проверлет наладку станка — боевую готов- 

ность коружия» своих «бойцов» — автомат- 
чиков. 





бережно и забогливо относится к своему 

стинку старый кадровик автоматчик Ми- 

хайлюв. А как же‘ иначе? Ведь на этом 

станке Михайлов ежедневно дает полторы 
нормы. 





Стахановка Сударикова работает на двух 


станках. На этом станке все в порядке. 


Можно перейти. к другому. 
‘к 





работают «бойцы» бригадира 


Дружно 
Грубниковой. Вся бригада перевыполняет 
план. Трибникова устанавливает резцодерж- 
жи. Сейчас резец начнет обтачивать деталь. 


4 


человек, — говорит Чулаков. — Вчера ты с 
метелочкой ходил, сегодня у станка, а зав- 
тра уж и наладчик и бригадир. Вот у 
нас в цехе четыре девушки есть — Смир- 
нова, Лукина, Никитина. Милорадова. Со- 


всем, кажется, недавно были ученицами, 
а теперь сами помогают мастеру других 
обучать. 


Каждого ученика, прежде чем начать с 


ним заниматься, ставят к станку, на ко- 
торсм впоследствии он будет работаль. 
Когда человек под присмотром опытного, 


рабочего поработал на станке недели две, 
определяют, можно ли ему доверить ста- 
нок, поннмает ли он Дело, способен ли, — 
одним словом, будет из человека толк 
или нет. 

Тут принимается в расчет и другое со- 


ображение: если сначала познакомиться 
со станком, потом будет легче изучить 
его теоретически и практически. 


Раньше программа была рассчитана на 
130—150 часов, и так как занятия быва- 
ли два раза в неделю, обучение растяги- 
валось почти на полгода. Во время войны 
программу пришлось резко сократить, в 
расчете на месяи обучения. Но ущерба 
знаниям это не принесло. Сейчас на завод 
пришла грамотная молодежь, окончившая 
шесть-семь, а то и десять классов сред- 
ней школы, Ей известны уже элементар- 
ные основы физики, химии. Молодые ра- 
бочие знают, чго такое «удельный вес», 
вмеют понятие о доменном процессе и о 
других вещах, знать которые необходимо 
и токарям, и шлифовщикам, и машино- 
строителям. 

Через две недели Круглов начал учить- 
ся. Новый, поразительный мир открылся 
перед ним. Он познакомился со свойствами 
специальной подшининиковой хромо-углеро- 
дистой стали, научился определять ее це- 
фекты: трещины, волосовины, неметалли- 
ческие включения; он постиг назначение 
шлифовального круга; упражнялся в чтз- 
нии чертежей; ему стало понятно устрой- 
ство и назначение всех механизмов цгли- 
фовального станка, 

Умсние подбирать нужные скорости шли- 
фовки, целать правильную смазку, устра- 
нять причины брака — все это пришло в 
результате занятий. 

Лучшие стахановцы цеха рассказали ему 
про стаханповские методы работы: о том, 
как анквидировать холостой ход мотора, 
как наладить станок, как сделать и 
игиользовать приспособления. 


Всз, о чем говорилось в классе, на сле- 
дующий день проверялось у станка. Вме- 
сте со знанием росло мастерство. 

Так прошел месяц. 


Есть цифры, которые — красноречивее 
слов. До того, как комсомолец Круглов 
прошел производственное обучение, он 
выполнял норму не больше чем на 60 про- 
центов. После обучения он ежедневно 
дает 110—120 процентов нормы. Цифры 
мы нашли в скромной серенькой лапке 
отчетов по техобучению. Эта иапка — кни- 
га побед. Читаем: комсомолка Ларичева 
до обучения выполняла норму на 75 про- 
центов, теперь — на 180 процентов; Ми- 
хальцева до обучения — 80 процентов, по- 
сле — 175 процентов; Ноташева до обуче- 
ния — 44 процента, теперь — 145—150 про- 
центов. 


Таковы результаты технического обу- 
чения молодых рабочих 2-го ГПЗ. полу- 
чившего от родины высшую награду — 
переходящее знамя победителя всесоюзно- 
го социалистического соревнования. 


Кадры, люди, овладевшие техникой, ре- 
шают все Эту мудрую сталинскую запо- 
ведь положил в основу своей работы за- 
водской комсомол. Комсомольцы знают о 
всех успехах и неудачах своих товари- 
щей, помогают им, помогают их учите- 
лям — мастеру Чудакову и другим, кто 
заботливо выращивает для завода, для 
родины: новых стахановцев, изобретателей, 
рационализаторов, гвардейцев трудового 
фронта, 





АВТОМАТЧИКИ 


Большой, ярко написанный плакат: 
«Модния!!| 

Автоматчики выполняют свое слово 
(к 25-му дать не менее тридцати тысячу. 
Сегодня утром стало известно о решающей 
победе на боевом участке первой линии 
боя за план: автоматы нарезали 299830 
штук деталей, то есть без 170 штук три- 
дцать тысяч! Разгон сделан! Темп взят! 
Первая победа одержана! 

Впереди всех боевые отряды командира 
Платицына, а в этих отважных отрядах 
первым вышло подразделение товариша 
Уткина. 

Удвоил выпуск участок, где руководит 
товарищ Гиндин, — и этот отряд форсирует 
наступление, идя за эвангардным корпусом. 


Как добиться отличного качестел продук- 
ции при высоких скоростях работы - вого 
чем неустанно думаст Кожевников, лучший 
мастер ксенократовского отделения. «Ну, 
посмотрим, что у тебя вышло», говорит он 
стахановке Агаповой, измеряя шаблоном 


размеры кольца. 





Получив указания мастера, Агапова про- 

должает работу. Норма уже выполнена на 

130 процентов. «До конца смены дам еще 
[0 процентов», решает она. 


Скоростные машины, где ведет бой от- 
ряд Ксенократова, уверенно держат пози- 
ЦИИ. 

Командир товарищ Кожевников, . пере- 
крывая отсталость, развивает уверенно 
успех. На участке, где т. Андрющенко, 
бойцы Бурмистрова и Филичева смело вы- 
рываются вперед. 

Еще крепче нажим!» 

«Романтика», скажут, криво усмехаясь. 
скептики. Может быть, скептики и правы: 
с первого взгляда действительно немнож- 
ко романтичен этот плакат. 

Но почему сегодня, как и всегда, тол- 
пятся вокруг него люди, почему никто 









Ч отомёТЗикм выполнят 


Сегодмя зтРОМ СТАЛО из 
АВ БОЕФОм ЭЧОеСстТКЕ ПЕРВОЙ 


Потомать ЗАРЕЗАЙИ 


| 
т. $5 ЛО шт. - ТРИрцЯТЬь тысяч 
Разгон СдЕЛЯН ‘ Тема взят ! ПЕРВАЯ ПОбЕДА Олерженя 
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Линии БОЯ Зя ПЛА. 
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СпеРЕДИ ВСЕХ БОЕЪЫЕ ОТРЯДЬ комаНдиРя =. Ипатиуыня, 


9 © ЭТИХ ОТВаЖЧых рядах ПЕРВЫМ Вил 


т. Уткина. 


ПОДРАЗАЕ ЛЕНИЕ 


Чаеоий ®\лпуск Участок, где Румозодит т. Г мыдин -м этот 


ОЧРЯЙ 
_ Скоростные мМашаны тре ве 
УВЕЗЕМНО держат пози 


бомуы т. бубыметасвя и\. 


равнодушно не проходит мимо, почему 
слышны взволнованные возгласы, происхо- 
дят горячие споры? Почему в сторонке, 
довольно потирая руки, стоиг автор пла- 
ката — парторг меха товарищи Чарчевадзе, 
который делает вид, что все эти разгово- 
ры его ве касаются, однако внимательно _ 


вслушивается. как реагируют люди на 
очередную «молнию»Рр 

Это происходит потому, что цех ав- 
томатчиков, как и весь завод, охвачен еди- 


вым трудовым порывом. Потому что здесь 
соревнуются станок ©<о станком, бригада 


| *. 1 
< 





Молодой рабочий Никитин --- лучиша уста- 

новщик втилочного отделения. Быстро и 

ловко он налаживает. ‘автомат. Ни одной 

яшшней минуты: не должны простаивать 
’. станки! 





Многостаночник Бреев обтачивает валы — 


заготовки, которые бидут в Фальнейшем 

обрабатываться в Оругих отделениях. Он 

не только сам работает по-стахановски, но 
и руководит бригадой заготовщиков. 


97Си ЗЕТ ЧЯСТУПЛЕНИЕ, идя За аванцга 


ДЕТ ом стоя 


МУ. КоманамР т. Комевиик 
отсталость, Реземваст уэвЕРЕМНО т ЧеВНИКОв, ПЕРЕКРЫВИЯ 


"МЕВЯ Смело Зыбывеотся вре 


РАНЫМ Коваусом 
А т. КеЕноковТова 


› ГДЕ т. АНАРЮЩЕ нко Н 
Ред. Еще Нобпие Я дным |! 


с бригадой, участок с участком. Потому 
что все в цехе, начиная от начальника, 
кончая чернорабочими, думают только об 
одном — как выпустить возможно больше 
продукции. Этого требует фронт. 

И потому за план, за то, чтобы догнать 
и перегнать передовых, перекрыть свои 
вчерашиие достижения, идет горячая, на- 
пряженная борьба. За это борются «бой- 
цы» коммуниста — Платицына — старшего 
мастера отделения четырехшииндельных 
автоматов. Для этого комсомолец Гиндин, 
старший мастер участка одношпииндельных 
автоматов, вместе с лучшей стахановкой 
цеха Кузиной налаживает приспособление, 
удваивающее производительность станка. 
Об этом думают токари отделения Ксе- 
нократова, увеличивая скорость обточки, 
и бригады втулочного отделения молодо- 
го мастера Андрющенко, который, приме- 
няя наждак вместо пескоструйки, резко 
снизил брак при зачистке втулок. 

Да, эги люди называют себя бойцами, 
мыслят и работают по-фронтовому, пото- 
му что грозен час войны, и только пре- 
дельным напряжением всех сил можно спа- 
сти родину от осатаневших фашистских орд. 

цеховые «молнии», выпускаемые ре- 
дакцией боевого листка  «Сталинец» 
{21 июля на стене висел 101-й номер), 
действительно, как молнии, озаряют еже- 
дневные будничные дела цеха. Они запе- 
чатлевают имена и подвиги героев трудо- 
вого фронта. Они безжалостно разят ло- 
дырей и бракоделов. Они повелительно 
требуют: «Еще сильней нажим!» Опи го- 
ворят: «Каких бы ты успехов ни достиг, 
это не предел, на котором можно успо- 
коиться! То, что сегодня достаточно, 
завтра уже мало». 

Сила социалистического соревнования — 
в его гласности. Без правильно поставлен- 
ного учета нет соревнования. Это хорошо 
поняли на 2-м подшипниковом. 

В одном цехе каждое утро на стене по- 


является боевая сводка, где указано, на 


сколько вчера перевыполнила план каждая 
бригада. Именно перевыполиила, потому 
что план перевыполняется изо дня в день. 
Рядом вывешен листок с именами десяти 
лучших стахановцев цеха, давших наивыс- 
шие показатели. 

В другом цехе фронтовая бригада, каж- 
дыи день непрерывно повышающая произ- 
водительность труда, получает переходя- 
ший алый стяг. Одна из комсомольских 
фронтовых бригад объявила конкурс на 
лучшего рабочего цеха. Установлены три 
премии. Для кажлой специальности — сле- 
сарей, инструментальщиков и др. -—— разра- 


вой участок 


ботаны особые требовання. Право на пер» 
вую кремию завоевал комсомолец Мзкар- 
ШИН. 

Комсомольские контрольные посты, если 
один цех не обеслечил другому необходи? 
мых для работы ниструментов и деталей, 
пишут смежнику гиезное и требователь- 
ное письмо: «Вы недодали фронту етоль- 
ко-то деталей. Немедленно ликвчлируйте 
прорыв!» 

В некоторых цехах, как только работи 
зыполвил дневную норму. к его стачку 
прикрепляют красный флажок К копцу 
смены на многих станках появляются по 
два и по три флажка. Так цех узяает 
своих двухсотников и трехсотников. 

Весь завод подхватывает почин нередо- 
вых цехов, перенимает их опыт. Люди 
научились работать ритмично, по графи- 
ку, научились дорожить каждой секундой 

Глубоко справедливы слова, написанные 
в Одной ИЗ «молний» автоматного цеха: 

«Нельзя иметь отсталых в боях решаю: 
их дней! Кто отстает, тот обнажает 50е 
позиции борьбы за план. за 
честь цеха, за Знамя Государственгого 
Комитета. Обороны. 7 

Каждый боец — решающая сила победы». 





Изобретение старшего 
двухрезцовая 
увеличить процзводителеность стачка. 


мастера Гиндина — 
скалка — позволило вдвое 





Мастер Гиндин не один работал над вне- 
дрением своего изобретения. Стахановки 
Николаева и Кузина вмесфе с ним нала- 
живали станок, устраняли неполадки. 





Наконец полугодовой труд был завер- 


шен. Усовершенствованный станок зарадбо- 

гал! Кузина — первая женщина на заводе, 

перешедшая на обслуживание двух одно- 
шииндельных автоматов. 


—^ 
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Осенью 1940 года немцы хваст- 
ливо объявили, что уничтожат анг- 
лийскую авиацию в самый короткий 
срок. Однако заявления фашистских ки 
крикунов так и остались пустым 
хвастовством. Воздушную мощь Ве- 
ликобритании сокрушить не удалось! 

‘Англичане, упорно накапливая си- 
лы, постепенно перешли к воздуш- 
кому наступлению, которое в мае — 
июне этого года выразилось в мощ- 
ных массированных ударах по круп- 
ным центрам германской промыш- 


дов, выпускающих пулеметы, 
дия, боеприпасы. 

Таким образом, эти бомбардиров- 
нанесли чувствительный ущерб 
всей военной промышленности Гер- 
мании, 

Очень сильно пострадал Кельн — 
второй по величине и третий“по чис- 
ленности населения город Германии. 
Нападая на Эссен, английское коман- 
дование ставило себе целью уничто- 
жить находящиеся здесь крупней- 
шие заводы Круппа, где сосредото- 


ору- 


ленности. чено производство самых разнооб- 
Английская авиация подвергла разных видов вооруже- 
ожесточенн0й  бомбежке Кельн, ния, предприятия, заня- 


Эссен, Бремен и другие важнейшие 
промышленные районы. 

В районах Эссена и Кельна скон- 
пентрировано около 40—60 процен- 
тов всех германских предприятий 
сталелитейной, авиационной, машш- 
ностроительной и химической про- 
мышленности, а также много заво- 


тые выработкой синтети- 
ческого горючего, а так- 
же заводы угольной про- 
мышленности. 
Организовать одновре- 
менный налет более чем 
тысячи самолетов — чрез- 
вычайно сложная задача. 


Отправляясь в Третью империю, команда «Стирлинга» не забыла захва- 
тить с собой «гостичцев». Погрузка заканчивается. В определенном не“ 
сте «гостинцы» полетят на головы фашистов. 
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Планируя такой палет, штаб дол-` 


жен предусмотреть любую обстанов- 
ку, могущую возникнуть в воздухе. 


Необходимо учесть соотношение 
сил, то есть возможные масштабы 
использования противником истре- 


бительной авиации, тактику, приме- 
няемую ею в воздушном бою. Тща- 
тельное и всестороннее изучение 
данных разведки позволяет выяс- 
нить систему, расположение и во- 
оружение наземной ИВО врага. 
С этими данными нужно ознакомить 
весь летный состав. 

Колоссальное значение имеют и 
аэронавигационные данные, знание 


метеорологических условий. Берутся 


на учет аэродромы, на которые ба- 
зируется противник. Нужно тща- 
тельно изучить не только основные 
ориентиры, определяющие район 
действий по направлению и глуби- 
це, но и одновременно с этим выра- 
ботать приемы восстановления ори- 
ентировки в случае ее потери. 

Если учесть, что в этих опера- 
циях каждый раз принимало участие 
более тысячи самолетов, можно се- 
бе представить всю трудность их 
подготовки. 

31 мая с целого ряда английских 
аэродромов, по точно разработанно- 
му плану, поднимались соединения 
бомбардировщиков. Рев их моторов 
сливался в один сплошной гул, на- 
поминавший шум гигантского водо- 
пада. Для того чтобы избежать 
опасности столкновения в воздухе, 
отряды шли последовательными вол- 
нами, точно выдерживая установ- 
ленные интервалы появления над 


Здесь, в рубке управления, находятся первый и вто- 
рой пилоты. Рубка обеспечивает хороший всесторонний 
обзор. 










вражескими объектами. Самолеты 
ни в коем случае не должны были 
задерживаться над целью более 
установленного по расписанию вре- 
мени. С какой точвостью было со- 
ставлено это расписание, можно су- 
дить по тому, что бомбардировщи- 
ки должны были появляться над 
объектами бомбардировки через 
каждые шесть минут. Такая такти- 
ка не давала возможности немцам 
сосредоточить прожекторы на ка- 
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Глазные бокбобыс д 
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Гак устроен английский четырехмоторный бомбарди- 


ровщик «Стирлинг». 


кой-либо одной группе самолетов, а 
зенитная артиллерия не смогла ве- 
сти точный, прицельный огонь. 

По пути английские бомбардиров- 
щики были встречены истребителя- 
ми противника, но последние были 
слишком малочисленны и не смогли 
задержать англичан. 

Очень большую роль сыграли в 
этих операциях английские истре- 
бители. Эти хорошо вооруженные 
скоростные машины атаковали окку- 
пированную немцами территорию и 
тем самым отвлекли на себя внима- 
ние обороны противника от глав- 
ных сил бомбардировочной авиации, 
направлявшихся бомбить Кельн и 
Эссен. 

Разрушения, причиненные этим 
городам, были очень велики. Уни- 
чтожены целые кварталы, нарушена 
железнодорожная связь. В Кельне 
‚ сильно разрушены шесть крупных 
районов. 

Для защиты Кельна от воздушно- 
го нападения было ‹сконцентрирова- 
но большое количество тяжелых и 
пегких зенитных орудий и прожек- 
торов. Однако организация противо- 
воздушной обороны оказалась не- 
удовлетворительной. Командование, 
не ожидавшее появления такого 
количества самолетов,  проявило 
полную растерянность. Вспыхнув- 
щие пожары продолжали бушевать, 
так как из строя вышел водопровод, 
а при попытке качать воду из Рей- 
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на оказалось, что насосное оборудо- 
вание испорчено. Сотни людей по- 
гибли благодаря противоречивым 
распоряжениям и полной дезоргани- 
зации. 

Таковы, в общих чер- 
тах, последствия этих на- 


летов, такова картина 
банкротства германского 
руководства ‘противовоз- 


душной обороны. 


Значительная часть са- 
молетов, участвовавших в 
налетах на Кельн и 
Эссен, —это сравнитель- 
но новые тилы англий- 
ских машин — «Ланка- 
стер», «Авро Манчестер», 
«Галифакс» и «Стирлинг». 

Бомбардировщики «Сти- 
рлинг» уже не раз прово- 
дили успешные нападения 
на Германию и Италию. 

Этот самолех имеет че- 
тыре звездообразных мо- 
тора воздушного охлаж- 
дения «Бристоль Пегаус», 
каждый из них мощно- 
стью 1600 лошадиных 
сил. Двигатели могут 
быть заменены одинако- 
выми по мощности амери- 
канскими моторами «Райт 
Циклон». 

Размах крыла этой ма- 
ШИНЫ — 30,2 метра, дли- 


Глаёмые боибовне 


Во время полета штурман, пользуясь 


на -—— 26,2 метра, высота — 6,9 метра. 
Максимальная скорость —- около 
480 километров в час, дальность по- 
лета — более 3 200 — километров. 
Бомбы, общим весом около 8 товн, 
закрепляются в трехрядных держа- 
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телях, расположенных в отсеках, 
занимающих значительную часть фю- 


зеляжа. Часть бомб находится в 
крыле. 
Экипаж «Стирлинг» состоит из 


семи человек. В нижней, носовой 
части фюзеляжа находится отделе- 
ние бомбардира, который имеет под 
руками все необходимые приборы и 
оборудование. Обязанности бомбар- 
дира выполняет штурман, находя- 
пийся во время полета к цели в 
своем отделении, расположенном 
позади рубки управления. 

Работа штурмана очень сложная и 
трудная и требует большого олыта 
и точности. Пользуясь картой, на 
которой нанесена ‘прокладка пути, 


картой, 


контро- 

































вая ыы ис стема управления отличается про- 
А Е Ах стотой своей конструкции. 

ры а ЕО | Бортмеханик, он же стрелок пе- 
В О И |. ба редней башни, обычно находится за 
УЕ | и ет О в О рубкой штурмана, где, пользуясь 
т Е различными контрольными прибора- 
=. о. РА |, м соедит за работой моторной 


о группы. В этом же помещении обо- 
Е рудована и рация. Обслуживающий 
ее радист также выполняет обязан- 
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Одно за ОЭругим появлялись соединения 
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штурман во время полета опреде- | 
ляет различные аэронавигационные 
элементы: влияние ветра, угол сно- 
са, путевую скорость, пройденное о 
расстояние и т. д. Учитывая всеэти ^^ 

данные, он контролирует правиль- 

ность курса самолета по различным В носу, вад помещением бомбар- ности стрелка. В состав экилажа 
ориентирам и вносит необходимые дира, установлена башня с двумя входят еще два стрелка. Кроме ог- 
поправки. В крыше его отделения пулеметами Броунинга. Этой огие- невой точки в носовой башне, 


еж 
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сделан люк для астроориентировки, вой точкой управляет радист. «Стирлинг» имеет еще двухпулемет- 
который в случае экстренной необ- 3 рубке управления сидят пер- ную верхнюю огневую точку им хво- 
ходимости может быть использо- вый и второй пилоты. Она обеспе- стовую — четырьмя пулеметами. 
ван как запасной выход, чивает для них хороший обзор. Си- Особенно велико значение хвосто- 


вой башни, так как в большинстве 
случаев истребитель для атаки за- 
ходит в хвост бомбардировщику. 
Все огневые точки бронированы. 
Для связи между отдельными чле- 
нами экипажа оборудован внутрен- 
ний телефон. Все помещения отап- 
ливаются от системы, обогреваемой 
выхлопными газами. 
Бомбардировщики «Стирлинг» не 
раз участвовали в ответственных 
боевых операциях. Летная практика 
показала, что оци, несмотря на свой 
большой вес и размеры, ‘обладают 
очень хорошей маневренностью. Во 
многих случаях такие бомбардиров- 
щики сами навязывали воздушный 
а. ИСИ | ом жве, Абрень- с ИЖС бой германским истребителям и 
Е в м. ут т ет очень часто выходили из них побе- 
ара | Е тЫ дителями. Попадая иногда под же- 
| стокий огонь зенитной артиллерии, 
эти машины, несмотря на получен- 
ные повреждения, сохраняли доста- 
точную живучесть, чтобы выпол- 
нить задание и вернуться на базу. 
Такова одна из замечательных ма- 
шин, большое число которых приня- 
ло участие в массовых налетах на 
Германию. Эти налеты будут повто- 
ряться и дальше. Усилиями объеди- 
ненных наций гитлеровской Герма- 
нни будет нанесен сокрушающий 


удар. 
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ВЛ. ХОЛОДКОВСКИЙ 


СТАНКИ СТРОЯТСЯ В БОЮ... 


То было время удивительных сдвигов и 
перемен. Столица, к которой рвался озве- 
релый враг, переживал? тогда незабывае- 
мые, героические дни всеобщей индустри- 
альной мобилизации. 

В корпусах тех особенно важных обо- 
ронных заводов, которые по ряду причин 
были вывезевы в глубокий тыл вместе с 


’оборудованием и квалифицированной рабо- 


чей силой, уже через несколько дней по- 
явились новые станки, а у станков—новые 
люди. В тех же самых стенах выросли по 
существу новые оборонные предприятия. 
Многие московские заводы, фабрики, ма- 
стерские, артели, кардинально изменив 
свой производственный профиль, стали ра- 
ботать для нужд близкого фронта. 

Словом, в невиданно короткий срок, в 
немногие недели, родилась на свет новая, 
вторая индустриальная Москва, в которой 
каждый станок и каждая пара рабочих 
рук, каждая минута труда и каждая гай- 
ка были поставлены на службу великому 
делу обороны родины и столицы. 

Отжившие свой век станки вновь появи- 
лись в цехах. От иных оставался букваль- 
но один скелет, в других нехватало поло- 
вины деталей. Но седоусые московские 
слесари выволакивали этот «утиль» с за- 
водских свалок и принимались ремонтиро- 
вать, подновлять, собирать из частей це- 
лые агрегаты, На заводы возвращались 
станки-инвалиды. Москва вспомнила, по- 
звала их. Оказалось: вовсе не прожит 
еще их рабочий век, к этим «старикам» 
могут вернуться и здоровье и силы, для 
них наступала вторая молодость. Капи- 
тально отремонтированные, они снова всту- 
пили в строй, и сейчас многие из них по- 
казывают такую производственную прыть, 
какой не обладали они и в счастливую 
пору своей юности. | 

Происходили и другие чудесные превра- 
щения. Мастерские райпромтрестов вместо 
чайников и кастрюль начали производить 
детали боеприпасов. Заводы минеральных 
вод занялись разливом бутылок с горючей 
жидкостью. Фабрика зубных щеток стала 
выпускать железные ежи. Безвестные по- 
лукустарные фабрички вдруг стали постав- 
щиками военной продукции. От изготовле- 
ния предметов домашнего обихода, различ- 
ных бытовых мелочей, детских игрушек 
они перешли на выпуск специального воен- 
ного «ширпотреба»; вместо кухонной посу- 
ды и застежек «молния» стали произво- 
дить «карманную артиллерию» и детали 
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для минометов; вместо елочных украпге- 
кий — ампулы для зажигательных буты- 
лок; вместо игрушечных автомобильчиков 


и прыгающих лягушек — авиабомбы! 

А сколько сметливости, сноровки, унор- 
ства проявлено при изобретении всяческих 
инструментов, специальных  приспособле- 
ний, которые понадобились для освоения 
новых оборонных изделий! 

Именно тогда, в ДНИ «военной рскон- 
струкции» московского промышленного хо- 
зяйства, начался тот неутомимый поход 
творческой мысли, то развернутое победо- 
носное наступление московских конструк- 
торов, рационализаторов, рабочих-изобрета- 
телей, которые достигли такого огромного 
размаха сегодня, в дни всесоюзного со- 
циалистического соревнования. 

Изо дня в день советские патриогы 
укрощали непокорную технику. переключая 
пульс машин на иную, воевную скорость. 
Мащины меняли свою технологическую 
природу, свое назначение, свой облик. 
Станки приобрели такие качества, кото- 
рых раньше никто за ними не подозревал. 

Об этом рассказывают пока только за- 
водские графики, газетные заметки, рас- 
сказывают сухим языком цифр и пропен- 
тов, А между тем в любой из этих сухих 
цифр и заметок заключено зерно свое- 


образной «индустриальной новеллы» наших 
дней. 


ОДНАЖДЫ НОЧЬЮ. 


Ночь. Один из цехов фармацевтическо- 
го завода, . 

Обычно в этот час здесь бывало много- 
людно и оживленно. Ритмично постукивали 
машины. Работницы в белых халатах штам- 
повали не то таблетки от мигрени, не то 
какие-то другие химикалии. 

Но сегодня здесь пустынно и тихо. Ноч- 
ная смена распущена. В цехе находятся, 
только четверо: директор завода, главный 
инженер, начальник цеха и заведующий 
лабораторией. Они стоят у машин, разра- 
батывают технологию нового изделия. 
Это — эксперимент. И — притом -—-- опасный 
ДлЯ жизни. 

Нынче утром из Наркомата боеприпасов 
позвонили директору: необходимо срочно 
наладить обработку некоего взрывчатого 
вещества для «начинки» противотанковых 
гранат. Голос, раздавшийся из телефонной 
трубки, звучал ровно, спокойно, настойчи- 
во. Он не оставлял времени для раздумья 


и колебаний. И все же директор поневоле 
помедлия с ответом — не долго, всего лишь 
несколько секунд. 

Но за эти мгновения многое усцело про- 
мелькнуть в седеющей голове бывшего 
житомирского провизора. 

Полно, да не ослышался ли он? Таблет- 
ки из... взрывчатой смеси вместо пирами- 
дола с кофеином? А машины, его мирные 
аптекарские машины, предназначенные для 
обработки совсем иных вещей, — как по- 
ведут. они себя, как ответят На такое 
неслыханное «технологическое насилие»? 
Не разнесет ли их вдребезги при первом 
же ударе пресса? 

Наконец, люди у машин, —— какому рис- 
ку подвергнется их жизнь! Ведь это опыт 
с завязанными глазами: неизвестны ни 
свойсгва, ни даже химическая формула 
той загадочной смеси, с которой придется 
иметь дело; неизвестны методы ее обра- 
ботки, неясна сама возможность исполь- 
зования для этой цели имеющегося штам- 
повочного оборудования. 

голос из трубки, выждав несколько 
секунд, добавил попрежнему ровно: 

— Я зваю, что это не так просто, но 
это нужно. Нужно для фронта... Поду- 
майте. Завтра утром дадите ответ. 

Директор положил трубку. 

— Нужно для фронта, -- в раздумье по- 
вторил он. И вдруг ему стало совершенно 
ясно, что раздумывать собственно не о чем 
и незачем. Ему даже показалось, что ис- 
комзя технологическая схема обработки, 
вероятно, не столь уж сложна. Риск? Да, 
конечно, но разве ежеминутно не рискуют 
жизнью люди там, на фронте? 

Он нажал кнопку звонка и сказал во- 
щедлшему секретарю: 

--- Попросите ко мне главного инженера. 

..Когда наступил вечер, в цех пришли 
четверо. Четверо отважных людей, решив- 
ших принять на себя и труд и риск ске- 
лого производственного опыта. Они закры- 
ли двери, удалив из цеха решительно всех, 
и, не теряя ни минуты, принялись за дело. 
Им предстояло без традиционных «мето- 
дологических изысканий» и академическо- 
го «изучения вопроса», практически, на 
месте, за одну ночь решить нелегкую 
проблему. 

И они решили ее. 

Правда, иногда машины  капризничали, 
некоторые пробовали даже устраизать что-. 
то вроде маленьких взрывов (главный ин- 
женер невозмутимо, с пренсбрежительной 
вежливостью называл это чвспышками»). 
Одна из таких «вспышек» разорвала в 
куски толстое железное кольцо на штам- 
новочном прессе; другая зажгла было 
светомаскировочную штору... Причины этих 
неполадок удалось выяснить и устранить. 
В общем, на деле все оказалось не так 
уж опасно. Да они и не думали об опас- 
ности, эти четверо. Они помнили только 
об одном: к утру задание должно быть 
выполнено. 

Так прошел час, два, четыре... прошла 
ночь. А когда наступило утро; директор, 
полузакрыв усталые, красные от бессонии- 
цы глаза, взял телефонную трубку и по- 
звонил в Наркомат боеприпасов: 

— Все. в порядке. Завод может присту- 
лить к освоению вашего заказа. 


СКАЗКА ПРО СТАЛЬНОГО «ИВАНА» 


Жили-были на свете три «брата» — три 
однотиивых обдирочных стайка. 

Совсем как в русской народной сказке. 
И даже знакомая присказка к ним вполне 
подходила: «старший» —- специалист по рас- 
точке валов, по заготовке колец, втулок, 
и пр. — «умным слыл детиной»; второй, 
«средний брат», особенной производитель- 
ностью не блистал, «был и так и сяк»; 
что же касается «меньшого», то ои дей- 
ствительно «вовсе был дурак» — этакий 
нескладный «Иван-дурак» среди станков! 
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Так по крайней мере считали на москов- 
ском Н-ском заводе, где «братья-обдир- 
щнки» проработали в общей сложности 
почти полвека. Свою нелестную репутацию 
стальной «Иван» заслужил за невозможно 
вялые темпы работы, за черепаший ревер- 
сивный ход, за вечные неполадки и брак, 
аварии и поломки. Он часто простаивал. 
Работать на нем было утомительно, скуч- 
но, невыгодно. 

«С таким Ллентяем и сам лодырем ста- 
нешь. Ну его к лешему!» говорили о стан- 
ке рабочие и требовали перевода на дру- 
гие станки. 
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СТАНОН СТАЛ АВТОМАТОМ 


Стахановец-двухсотник тов. Пан: 
кратов не удовлетворялся выполие- 
нием нормы на 200 процентов. Ему 
хотелось добиться еще более высо- 
кой производительности труда. 

Однако высокие скорости резания, 
которыми пользовался тов. Панкра- 
тов, казалось, уже достигли преде- 
ла, а других способов повышения 
производительности станка он, не- 
смотря на все попытки и искания, 
как-то не находил. 

Тогда на помощь стахановцу при- 
шли технические руководители цеха. 
На станке тов. Панкратова лоявх- 
лась новая часть — рычаг, автомати- 
чески выключающий самоход станка 
в тот момент, когда резец закаичи- 
вает обточку детали. 

Таким образом, у тов. Панкра- 
това оказалось свободное время, 
которое он использовал для об- 
служивания второго такого же 
станка, Вскоре все ставки в цехе 
были вооружены этими рычагами. 
Так стахановец-двухсотник Пан- 
кратов и его товарищи ‘стали 
многостаночниками. 





В конце концов «Ивана» выбросили из 
цеха, чтобы не занимал он попусту места, 
не портил своим дурацким неподвижным 
видом оживленную панораму пролета. 

Обдирочный станок № 1541 — так звали 
«по паспорту» незадачливого‘ «Ивана» — 
попал куда-то на цеховые задворки, в за- 
куток между дверью кладовки и ларем с 
опилками. Там он и успокоился на дол- 
гих два года, ржавея и покрываясь паути- 
ной и пылью. О нем все забыли. Только 
бабка Дарья, уборщица, доставая из ларя 
опилки, неистово громыхала по «Ивану» 
своим пустым ведром. 





ПРОСТАЯ КОНСТРУНЦИЯ 


На станке № 3486 сделано уже 
много тысяч заготовок для одной 
оборонной детали. | 

Если бы на шиинделе был уста- 
новлен универсальный американский 
патрон, спираль его, несущая зажим- 
ные кулачки, скоро износилась бы 
от частых напряжений и станок 
вышел бы из строя. 

Вслед за ним остановились бы и 
другие станки, на которых произво- 
дится дальнейшая обработка этой 
детали. 

Эта угроза нависла над цехом по- 
сле сдачи первых партий детали. 

Чтобы предотвратить срыв рабо- 
ты, изготовили слециальный цилин- 
дрический патрон простейшей кон- 
струкции, с двумя зажимными бол- 
тами. \ | 

Сквозное отверстие в этом патро- 
не больше, чем диаметр болванки, 
из которой вырезается заготовка. 

На станке можно обрабатывать за- 
готовки и меньшего диаметра, ис- 
пользуя для подгонки их к отвер- 
стию патрона специальные вкла- 
Дыши, 








Но вот осенью 194 года заводу 
доводки выпускаемых им деталей срочно 
понадобились обдирочные 


длЯ 


станки. Оба 
«старших брата» к тому времени изрядно 
одряхлели. Заводу же требовалось три, а 
не два станка. И вот тогда-то старый ма- 
стер Пазел Силантьевич вдруг вспомнил: 

— А ведь их у нас три и было! Это я 


досконально ‘знаю: двое вон этих, а тре- 
тий — поменьше, дрянненький... Куда же 
он задевался? 

Искали, искали — нет станка. Выручила 


бабка Дарья. 


— Эвон, за мойм ларем какая-то штука 
стоит. Не он ли? Забрал бы ты его, Си- 
лантьич, отсюдова, я об него, чорта, все 
коленки себе пообстукала. 

В тот же день станок № 1541 был во- 
дворен в цех. Его очистили от опилок и 
ржавчины, подремонтировали, подновили. 
Но «Иван» оказался и на этот раз верен 
себе! При ближайшем рассмотрении выяс- 
нилось, что для той работы, какую ему 
собрались поручить, он не годится — ро- 
стом не вышел. Точнее — длиной: он без 
малого на метр короче своих «братьев». и 
для данной детали в цем нехватает, по 
длине станины, целых 800 миллиметров. 

Как же быть? Механик завода инженер 
Парамонов разрешил вопрос поистине с 
дерзновенной простотой: «укоротить» из- 
делие нельзя, — значит, нужно «уцливить» 
станок. Нужно «нарастить» длину стани- 
ны ровно на 800 миллиметров. 


Для этого Парамонову не потребовалось 
ни специальных отливок, ни долгих сбо- 
ров. Он ликвидировал у станка задиюю 
бабку, отвернул заднюю ножку и вместо 
нее подвел под станок, «прирастил» к не- 
му спроектированную им металлическую 
конструкцию особой формы в виде пусто- 
телой коробки, верхняя выступающая 
часть когорой после сварки образовала 
органически цельное продолжение  ста- 
НИНЫ. 


Так произошло первое «чудо»: на гла- 
зах у всех в течение трех дней обдироч- 
ный станок «вырос» чуть не на метр, со- 
вершенио изменив первоначальный облик. 

Однако это конструктивное изменение 
не затронуло еще самой технологической 
сущности станка. 


Ясно, что на обдирочном станке можно 
было производить лишь приблизительную, 
грубую обработку деталей. А заводу тре- 
бовалось, чтобы деталь была доведена до 
нужных размеров с точностью до сотых 
долей миллиметра и имела зеркально глад- 
кую отполированную поверхность. 


Тогда вслед за механиком Парамоно- 
вым приступил к иезадачливому станку 
инженер-конструктор 'ехтман. МЛехтман 
действовал с той же предельной техноло- 
гической «прямолинейностью», как и его 
предшественник: в обдирочном станке он 
нопросту ликвидировал... обдирочные рез- 
цы. Вместо них он сконструировал спе- 
циальное приспособление — стойку с регу- 
лирующими клиньями и с длинвым рука- 
вом. У станка как бы выросла «рука». 
А для того, чтобы эта «рука» могла при- 
дать детали нужную гладкость, блеск, 
конструктор вооружил ее наждачными по- 
лировочными шкурками. Укрепленные на 
конце рукава шкурки и заменили собой 
прежние резцы. 


Так обдирочный станок перестал быть 
обдирочным, — изменилась не только его 
внехлность, но и самая «природа» его, его 
технологические функции: он стал выпол- 
нять не свойственную ему ранее точную 
обработку. 

Однако делал он эту новую работу по- 
старому — лениво, вяло, плохо. Ровно в 
сто раз медленнее, чем это требовалось 
по условиям сегодняшней работы! 

Молодой инженер-электрик Суслов взял- 
ся за реконструкцию станка. Для подачи 
детали он поставил неболыной электро- 
мотор, а на обоих концах станка устано- 
вил два попеременно работающих выклю- 


чателя. Их назначение заключалось в том, 
чтобы определять границы — движения 
станка и давать ему обратный ход. Для 
управления током Суслов остроумно ис- 
пользовал аппаратуру, обычно примеляе- 
мую для мостовых кранов, пультов и т. п., 
поместив ее в отдельном от станка «шШКА- 
фу управления». 


Но этим дело не ограничилось. Вскоре 


группа заводских конструкторов, продол- 
жая начатую инженером Лехтманом тех- 
нологическую трансформацию станка 


№ 1541, разработала и осуществила но- 
вый, еще более совершенный способ до- 
водки, осповэнный на принципе так назы- 
ваемого «хоннингования». Вместо наждач- 
ных шкурок они применили шлифоваль- 
ные камни, дающие еше более блестя- 
щую, зеркально отполированную поверх- 
НОСТЬ. 


Вот тут-то и начинаются настоящие чу- 
деса! После механизации  реверсивного 
хода станка время обработки каждой де. 
тали сократилось з шесть’ раз: © 48 до 
8 человеко-часов на единицу изделия. За- 
мена же наждачных шкурок шлифоваль- 
ными камнями еще вчетверо сократила и 
этот срок: с восьми до двух и даже до 
псмутора часов. Больше чем в двадцать 
раз возросла производственная мошность 
незадачливого «Ивана». Сейчас по образ- 
цу этого станка переделаны и оба его 
«брата». 

Кто узнает сегодня в этом обновленном, 
чудесно работающем станке, в этом 
стальном красавце-богатыре былого «дур- 
ня», бракодела и лежебоку, неуклюжего, 
несуразного, бесталанного! С ним произо- 
шли поистине о изумительные  превраще- 
ния — совсем как в старой сказке про 
Иванушку-дурака, чудом преобразившегося 
в Иван-царевича, в статного и пригожего 
витязя, оказавшегося всех умней, всех 
сильней, всех ‘удачливей. 


ЭПОХА ВНОСИТ ПОПРАВКИ 


Деталь готова — рабочий выключает 
ток, станок останавливается. Так это вы- 
глядит со стороны. И каждый не слищ- 
ком внимательный наблюдатель согласит- 
_ ся: да, именно так, 


Логическая  последовательность — этих 
трех моментов очевидна с первого взгля- 
да. Но в действительности технология тут 
зачастую идет вразрез с логикой. Да, де- 
таль готова — рабочий выключает ток, но 
станок... не останавливается. Вернее, оста- 
навливается не сразу: при больших ско- 
ростях патрон после выключения станка 
продолжает еще вращаться по инерции в 
течение нескольких секунд. А рабочий 
тем временем поневоле стоит, ждет, те- 
ряет драгоценные секунды. Никто не об- 
ращал на это внимания десять лет назад. 
год назад, еще вчера. Но сегодня... сего- 
дня нам дорога каждая секунда. Это во- 
енвные секунды. Ни одна из них не может, 
не должна пропасть бесполезно, вхоло- 
стую. | 

Па Н-ском московском заводе технологи 
решили подсчитать эти утраченные мгно- 
вецья. Подсчитав, неодобрительно покача- 
лин головой. Сконструировали специальное 
тормозное приспособление, позволяющее 
«на полном скаку» останавливать станок. 
Потом снова занялись подсчетом, устано- 
вили: благодаря приснособлению произво- 
дительность станка на каждой операции 


‘возросла на 25 процентов. Возросла за 
счет секунд! 


Сегодня мы научились, наконец, ценить 
и собирать эти крошечные капельки вре- 
‘мени. Сегодня тов. Крупчатников, дирек- 
тор другого столичного завода, с досадой 
АЕ на свои резьбо-фрезеровочные 

и: | 


-- Могучне машины, а работают все- 





ПРЕВРАЩЕНИЕ СТАНКА 


Цеху одного завода была поруче- 
на расточка оборонной детали. Ра- 
бота состояла из шести различных 
операций, последовательно — выпол- 
няемых на револьверном станке без 
перестановки детали в патроне. Но 
револьверного станка в цехе не бы- 
ло. Гогда рационализаторы цеха ре- 
шили использовать для обработки 
детали обычный токарный станок. 

К нему изготовили снециальвую 
револьверную — головку, которую 
установили на супорте станка. Го- 
ловка эта очень похожа на соответ- 
ствующую  дегаль  револьверного 
станка. Она представляег собой 
массивную шестигранную плиту, на 
которой укрепляются — различные 
необходимые для работы инструмен- 
ты — сверла, резцы, развертки. 

После такого превращения 
стой токарный станок с успехом 
используется сейчас для выполне- 
ния операций, которые обычно про- 
изводятся на резольверном станке. 


про- 





такн слишком медленно! 
чить скорость резания? 

Попробовали. Установили шкивы друго- 
го диаметра; заменили скользящие  под- 
шипники роликовыми; переконструировали 
пшиндель. И ‚станки заработали веселее: 
оказалось, что для обработки одной дета- 
ли каждому из них достаточно теперь 
15 секунд. А раныше на это тратилось не 
меньше 40 секунд. Короче, мощность 
резьбо-фрезеровочной группы станков на 
Н-ском заводе после этой небольшой 
модернизации возросла почти в три раза. 

Такая же несложная реконструкция —- 


Как бы увели- 








переделка храпового колеса— и вот уже 
соседний строгальный станок рапортует о 
том, что его произволительность увеличи- 
лась на 40 процевтов! 

Эти примеры можно умножать до бес- 
конечности. Со всех сторон. со всех заво- 
дов идут вести о великом брожении 
рационализаторской мысли, о смелых нов- 
шествах и настойчивых. исканиях, о боль- 
ших и малых делах наших технологов, 
конструкторов, изобретателей. 

Зайдите в любой цех —и вам непремен: 
но с гордостью покажут какое-нибудь 
любопытное специальное приспособление 





ДЕЖУРНЫЙ 


Порча насоса, подающего к резцу 
охлаждающую эмульсию, была са- 
мой досадной самой неприятной 
причиной остановок станка, Обычно 
это случается при безостановочной 
напряженной работе. когда даже 
при тщательном фильтровании эмуль- 
сии вместе с ней в резервуар все 
же проникает мелкая стружка. Пе 
успевая осаждаться на дно отстой- 
ника, она поступает во всасываю- 
щую трубу насоса, ‘затем в самый 
Насос и засоряет его все больше и 
больше. Как избежать остановок 
станка из-за порчи насоса? Для это- 
го на заводе ввели дежурную цент- 
рализованную систему подачи эмуль- 
сии к станкам. 

Вдоль линии станков проходит ма- 
гистральная труба, а от нее к каж- 
дому станку сделаны трубки —- от- 
воды. Стоит только закапризничать 
насосу станка — он будет немедлен- 
но выключен, и эмульсия через от- 
крытый вентиль пойдет из дежурной 
системы. А в это время, не оста- 
навливая станка, ремонтный слесарь 
приводит в порядок индивидуальный 
насос. 








к станку, изготовленное тут же на месте 
самим изобретателем собственными сила- 
ми и средствами. Казалось бы, что в этом 
приспособлении? Маленькая, незначитель- 
ная с виду вещица. А в ней подчас це- 
лый технический переворот, чудесная 
сила, способная удвоить, учетверить мощь 
станка! 

Вог  быстрозажимное приспособление. 
С тех пор, как оно установлено, произво- 
дительность станка сразу удвоилась. Вот 
и другие нехитрые приспособления. При 
помощи одного из них строгальный станок 
обрабатывает одновременно три детали; 
при . помощи второго — другой станок 
разрезает одновременно пятнадцать дета- 
лей вместо одной. 

Теперь посмотрим на специальную «ком- 
бинированную фрезу». Применяя ее, рабо- 
чий может полностью и сразу, в один 
прием, обработать одну весьма трудоем- 
кую деталь, тогда как раньше ему апри- 
ходилось для этого четыре раза останав- 
ливать и запускать фрезу и столько же 
раз заправлять инструмент и деталь. 

Или вот еще пример: в одном изделии 
сверловка отверстий в 3,’ миллиметра 


производилась высококвалифицированными 
сверловщиками; сейчас благодаря самому 
примитивному приспособлению это может 


делать любой даже неопытный рабочий. 
Брак исключен, производительность воз- 
росла в шесть раз. 

Как просты и вместе с тем остроумны 
эти маленькие конструкции, эти подчас 
неизвестно кем придуманные приспособле- 
ния! Сколько в них творческой выдумки, 
технологического воображения, талантли- 
вости! Каждая такая конструкция как бы 
органически дополняет тот станок, для 
которого ее сделали. Вне его она не 
имеет ни самостоятельной жизни, ни 
смысла. Но с той минуты, как она .роди- 
лась, станок не может уже существовать 
без нее, отныне он связан с ней узами 
нерасторжимого технологического родства. 
Исчезни она— и станок вновь потеряет 
те скрытые способности и силы, которые 
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конструктивно, оказывается, всегда были 
заложены в нем, но которые пробудились 
к жизни’ лишь благодаря дополнительной 
оснастке его вот этим нехитрым  приспо- 
соблением. 


Но кто они, эти люди, которые вносят 
свои блестящие конструктивные поправки 
в «технологическую природу» наших за- 
водских станков? На этот вопрос труд- 
но дать короткий ответ. Иногда это спе- 
циалисты-конструкторы, технологи-механи- 
ки; иногда заводские — изобретатели- 
самоучки, рационализаторы-практики. Но 
чаще всего — это просто рядовые работ- 
ники цеха: инженеры-производственники, 
мастера, 
дов и возрастов, кадровые и новички, ста- 
рики и комсомольцы; это заместитель на- 
чальника цеха Васильев, автор описанной 
выше чудесной фрезы; это строгальщик 
Левин, благодаря своему приспособлению 
вчетверо перекрывающий задание; лекаль- 
щик Бычков, который перевел свои шести- 
шпиндельные станки с четырех разверток 
на две и сразу же вышел в четырехсот- 
ники; это старые московские слесари Бу- 
латов, Николаевцев — авторы десятков по-, 
лезнейших рабочих предложений; это 
бригадир механического цеха Калашников, 
успевший пока сконструировать «только 
два», как он говорит, приспособления —- 
два за четыре месяца работы: ведь Ка- 
лашников лишь недавно пришел из ре- 
месленного училища, и лет этому юному 
бригадиру всего шестнадцать! 


Впрочем, он, пожалуй, еще не самый 
молодой из московских рационализаторов. 
Есть на Н-ском заводе (на том самом, где 
работает «стальной Иван») молодой фое- 
зеровщик, тоже из ремесленников, Щебра- 
кин Володя. 


Недавно он получил задание фрезеро- 
вать втулки. Долго изучал ШЩебракин ра- 
бочие чертежи, и перед ним все яснее 
вставали контуры того приспособления, 
которое он задумал. Простенькое приспо- 
собление, но оно даст возможность обра- 


рабочие-станочники всех разря- 





батывать втулки не поодиночке, а сразу 
целой группой. 

Он никому ничего не сказал. В глубо- 
ком секрете сам изготовил свое детище, 
установил на станке, включил \... 

Гора готовых втулок около его рабочего 
стола росла с каждым часом. Этого 
нельзя было пе заметить. После поливя 
в цехе уже громко заговорили о неожи- 
данной затее фрезеровщика Шебракина. 
К его станку с любопытством стали под- 
ходить старые кадровики: 

— Что это у тебя за штуковинка, ма- 
лый? Сам придумал? Ловко!.. Здорово это 
у тебя получается... 


— Ну, кажется, можно поздравить тебя 
с рекордом? — сказал мастер Лавренев, 
когда рабочий день близился к концу. — 
Подсчет уже произведен. Сколько втулок 
тебе полагается сделать по норме? 

— Двести двадцать. 

— А знаешь, сколько ты сделал сего- 
дня?.. Четыре тысячи четыреста! Две ты- 
сячи процентов!.. Молодец! 

И мастер с теплым, дружеским чув- 
ством, больше того — с нескрываемым ува` 
жением пожал руку своему юному уче- 
нику. 

..Вот какие чудесные дела и превраше- 
ния творятся сегодня на наших заводах. 
творятся подчас незаметно, в разгаре це- 
ховых будней, под ритмичный гул машин. 

Эпоха вносит свои «конструктивные по- 
правки» в человеческие характеры и по- 
ступки. 


Война предъявляет советским людям 
новые, высокие требования — и люди ста- 
новятся героями. 


Сегодня любой станок, за которым 
стоит советский патриот, становится стан- 
ком-бойцом, станком-героем. 


Неутомимо шлет он на голову врага 
огонь и уничтожение, разгром и смерть. 
И каждый килограмм его продукции — 
это залп по фашистской сволочи, каж: 
дый час его труда — это шаг к желанной 
победе. 


ШЕСТЬ ДЕТАЛЕЙ ВМЕСТО ОДНОЙ 


В одном из цехов маленького по- 
лукустарного завода стоял ручной 
гидравлический пресс. Несмотря на 
<вою древность, он честно работал 
на оборону. Но какая это была тя- 


желая, нервирующая работа! Два 
человека качали насос, и таким 
образом совершался рабочий ход 


пресса во время обжимки детали. 
Не раз работникам цеха приходи- 
ла в голову мысль: а нельзя ЛИ 
вместо людской силы использовать 
силу мотора? Но всякий раз, как 
только эта мысль облекалась В 
форму конкретного предложения, его 
рещительно отвергали «теоретики», 
утверждавшие, что из этой затеи 
ничего не выйдет. «Разве можно, — 
говорили они, —к ручному прессу 
поставить механический привод, не 
рискуя разорвать стенки цилиндра?» 


В конце концов в споре взяли верх. 


настойчивые инициативные люди, и 
старый пресс, казалось, уже отжив- 
ший свой век, помолодел. Веселее 


пошла работа, и уже не по одной, а 
сразу по шесть деталей обжимал за 
один рабочий ход обновленный пресс. 








Инж. А. ФЕДОРОВ 
Рисунки Н. СТАЙНОВА 


Завод ириступал к изготовлению 
новой боевой машины. В конструк- 
торском бюро еще заканчивалась 
разработка рабочих чертежей, а в 
цехах уже шла деятельная подго- 
товка производства.  Литейщики, 
штамповщики, токари и рабочие 
многих других профессий налажива- 
ли станки и механизмы, готовили 
присиссобления, инструменты. 

В механическом цехе работа кипе- 
ла во-всю. Завозился материал, ра- 
бочие регулирсвали станки, в каби- 
нете начальника цеха групла инже- 
неров тщательно изучала чертежи 
новых деталей. Все как будто было 
в порядке. Имеющееся в цехе обо- 
рудование соответствовало потреб- 
ностям производства новой машины. 
Однако одна деталь составляла 
исключение. Это был длинный и 
узкий цилиндр, который требовал 
чрезвычайно точной обработки. Его 
внутренняя поверхность должна бы- 
ла быть тщательно отшлифована. 

Вот здесь и получилась загвозд- 
ка. На заводе пе нашлось станка, 
пригодного для глубокой внутрен- 
ней шлифовки. Неужели же отка- 
заться от производства одной толь- 


ко детали и передать ее 
на другой завод? 


Конструкторы — упорно 
искали выход. Инженер 
Ханин ‚ходил по цеху 


и в сотый раз осматривал станки: 
какой из них можно приспособить 
для сложной операции? 

Вот стоит токарный станок. Во- 
обще говоря, на нем можно произ- 
вести шлифовку цилиндра. Но ведь 


это не даст необходимой точности. 
Деталь боевой машины получится 
заведомо пониженного качества. 


Нет, о применении токарного станка 
нечего думать. И Ханин шел даль- 
ше. 

В самом начале пролета, напротив 
конторки начальника цеха, стоял не- 
большой внутришлифовальный ста- 
нок. Однако его как-то никто не за- 
мечал. Станок этот предназначался 
для шлифовки коротких цилиндров, 
и деталь, доставившая столько хло- 
пот, на нем не помещалась. 

Ханин в раздумье остановился у 
станка. Да, выручить может только 
он, этот станок. Нужно лишь поду- 
мать о том, как его приспособить. 
Внимательно осматривает конструк- 


Лауреатом Сталинской премиц, знатным фрезеровщиком Дмитрием Босым (справа) и 
талантливым конструктором Меером Ханиным гордится коллектив машиностроитель- 
ного завода. 


ут г... > ва. РЕГ: - 
ЮСТ" м 
ь КР, чт’ _* . у 
р У а И. м9, 95 Чье а 
м Во ЕЕ Че 
уд, 1 

и о © ^ . 
ЗК Е т (РО ‘я 
ДЕР 
.‘.- т’ „9 = . 
ня у ! у к х Ро ау). . 

< - 


> 
— 








Как 


тор механизм станка. 
к решению задачи, было ясно с са- 


подойти 


мого начала. Чтобы обрабатывать 
более длинную деталь, нужно удли- 
нить станок. Но как это сделать 
возможно проще? 

Ханин осматривает головиую 

часть станка, переднюю бабку. Нет, 
ее не отодвинешь. Тогда взгляд 
инженера падает на мотор, на ка- 
ретку шлифовального инструмента 
«фортуна». А что, если переставить 
мотор, повернуть его на 180 граду- 
сов? Это дало бы возможность от- 
нести корпус «фортуны» вираво и 
увеличить рабочую длину станка. 
Выход был найден! 
_ Переделка станка не заняла мно- 
го времени. После перестановки мо- 
тора и удлинения штока‘ шлифо- 
вального инструмента станок стая 
вполне пригоден для точной обра- 
ботки глубоких цилиндров. 


Десять лет назад Меер Ханин 
закончил школу ФЗУ. Учился он 
хорошо. Теоретические предметы 
сдавал с высокой оценкой, а прак- 
тическую работу выполнял быстро 
и точно. Нехитрые инструменты — 
молотки, угольники, кронциркули, — 
сделанные его руками уже в пер- 


вые месяцы учебы в ФЗУ, отлича- 
лись ОТ других своей закончен- 
ностью, тщательностью — отделки. 


Квалификационная комиссия высоко 
оценила знания и производственные 
навыки молодого токаря. Ханину 
сразу был присвоен пятый разряд. 

Комсомолец Ханин полюбил свой 
станок. Он изучил его в совершен- 
стве, знал все его повадки и капри- 
зы. И старый токарный станок пре- 
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Чтобы обрабатывать более длиннию деталь, нужно идливить станок. Это удалогь 
осуществить очень простым приемом. Мотор станка был повернут, а шток шлифо- 
вального инструмента удлинен. Станок стал вполне пригоден для шлифовки глубоких 


цилиндров. 


образился в руках молодого рабо- 
чего, который выполнял на нем 
точную и сложную работу. 

Целые дни проводил он у станка, 
а вечерами, наскоро умывшись и пе- 
реодевшись, отправлялся на раб- 
фак. Так шли годы... 

Токарь-ударник Ханин без отрыва 
ог производства с отличием кончил 
мащиностроительный институт. Он 
попал на один из передовых ле- 
нинградских заводов и стал руково- 
дителем группы молодых конструк- 
торов. механического цеха. 

Началась отечественная ’ война. 
Озверевший враг бешено рвался к 
Ленинграду. Завод, на котором ра- 
ботал Ханин, был эвакуирован в 
глубокий тыл. И там, вдалеке ог 
родного города, молодой конструк- 
тор вместе с коллективом ‚ завода, 
вместе со своими друзьями — та- 
лантливыми инженерами Игнатье- 
вым, Кульковым, Кудрявцевым — 
осуществляет монтаж сложных 
станков, а затем налаживает вы- 
пуск боевых машин. 

Немало оригинальных прислособ- 
лений, простых по идее, но чудес- 
ных по производственному эффекту, 
разработал за год войны комсомо- 
лец Ханин. Вся его творческая ра- 
бота пронизана единым стремле- 
нием — помочь своему цеху, своему 
заводу ‘увеличить выпуск продук- 
ции, помочь родной Красной Армии 
крепче громить ненавистного врага. 


Узел одной машины состоял из 
четырех стальных трубок, которые 
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своими концами приваривались к 
втулкам и косынкам. Условия рабо- 
ты узла требовали высокого каче- 
ства сварки, а это зависело от того, 
насколько точно подгонялись концы 
трубок к втулке, Небольшой зазор, 
едва заметная щель приводили к 
тому, что при сварке узел коробил- 
ся, трубки выгибались в стороны — 
изделие шло в брак. 

Правильное и точное сопряжение 
двух цилиндров — втулки и труб- 
ки -— требовало тщательной и кро- 
потливой слесарной работы. Про- 
цесс обработки концов трубки был 
длительным. Каждая трубка зажи- 
малась в тиски, и слесарь, пользуясь 
круглым напильником, подгонял ее к 
втулке. Однако эта трудоемкая ра- 
бота не обеспечивала должного ка- 
чества деталей узла, хотя выполнял 
ее слесарь высокой квалификации. 

Ханин решил применить для об- 
работки конца трубок обычный фре- 
зерный станок. По его проекту была 
изготовлена специальная барабанная 
Фреза, диаметр которой в точности 
равнялся диаметру втулки. На дви- 
жущемся столе горизонтально-фре- 
зерного станка было смонтировано 
нехитрое приспособление. С по- 
мощью двух скоб в него зажима- 
лись сразу четыре трубки — полный 
комплект для одного узла. Движе- 
нием стола приспособление вместе с 
трубками подавалось под фрезу. 
Проходила всего лишь одна минута, 
и обработка комплекта заканчива- 
лась, причем качество работы было 
отличным. Это обеспечивало высо- 


детали заканчивалась, станок 


кую прочность важного узла боевой 
мащины. 

Приспособление Ханина з несколь- 
ко раз увеличило производитель- 
ность труда. Работу, которую рань- 
ше выполнял высококвалифициро- 
ваиный слесарь, с успехом делает 
теперь рабочий низкой квалифика- 
ции — ученик фрезеровикика. 


Особевно интересным предложе- 
нием конструктора Ханина является 
метод непрерывного фрезерования. 

Сборочный цех требовал большо- 
го количества деталей — «ушек». 
Эти «ушки» производились на штам- 
повочных молотах, а потом обрабя: 
тывались на фрезерных станках. Ме- 
ханическая обработка «ушек» была 
узким местом. Цех с трудом слрав- 
лялся с заданием. Однако выпуск 
продукции на заводе все увеличи- 
вался, и «ушки» грозили стать де- 
Фицитными деталями. 

Для фрезеровки «ушек» приме- 
нялся простой способ. Детали по 
одной зажимались в тиски фрезер- 
ного станка и подавались под гори- 
зонтальный набор фрез. При таком 
слссобе производства много рабоче- 
гс времени тратилось нерациональ- 
но. После того как обработка одной 
прн- 
ходилссь останавливать, разводить 
тиски, вынимать готовую деталь, 
вставлять заготовку и снова зажи- 
мать винт тисков. 

Стахановцы цеха предложили 
простое приспособление, позволяю- 
щее зажимать в тиски не одну заго- 
товку, а сразу две. Это лочти вдвое 
подняло производительность труда. 
Однако деталей требовалось все 
больше и больше. Механический цех 
должен был удовлетворять быстро 
растущие потребности сборки. 

Конструктор Ханин задумался над 
тем, чтобы еще ‹‘болыце увели- 
чить производительность фрезерноло 
станка. Он долго наблюдал за про- 
цессом работы и пришел к выводу, 
что основной причиной низкой отда: 
чи станка являются паузы’ в его ра- 
боте, простои, связанные со сменой 
заготовки. Подавляющее количество 
рабочего времени станка уходило на 
простои. Их нужно было ликвили- 
ровать во что бы то ни стало. Иу 
конструктора рождается мысль о 
стопроцентном использовании стан- 
ка, о том, чтобы процесс фрезеро- 
вания деталей шел непрерывно, без 
пауз, без остановки станка. 

Ханину пригодилась  специаль- 
ность, полученная еще в ФЗУ. Он 
не только проектирует новое при- 
способление, тщательно вычерчи- 
вая его детали на болышом листе 
ватмана, но и собственноручно изго- 
товляет эти детали. И вот механизм 
собран, можно приступать к опро- 
бованию. 

На круглом вращающемся столе 
вертикального фрезерного станка 


устававливается литой чугунный ба- 
рабан, в прорезах которого закреп- 
ляется двадцать заготовок «ущек». 
Станок приводится в движение. 
Медленно вращающийся стол авто- 
матически подает «ушки» под набор 
фрез. Одна за другой обрабатыва- 
ются детали. Рабочему остается 
только раскручивать крепежный 
болт, вынимать пару начисто отде- 
ланных «ушек» и вставлять вместо 
НИХ новые заготовки. Съем деталей 
и установка заготовок ни на минуту 
не лрекращают процесса обработки. 
Эти операции производятся во вре- 
мя работы станка. 


Оригинальное предложение инже- 
нера Ханина по сути дела превра- 
тило обычный фрезерный станок в 
полуавтомат. Рабочее время исполь- 
зуется полностью; простои станка, 
связанные с установкой заготовки и 
снятием готовой детали, устранены 
ссвершенво. Следовательно, ликви- 
дировано так называемое вспомога- 
тельное время, расходуемое на под- 
готовительные процессы. Станок 
стал работать по методу непрерыв- 
ного фрезерования. 

Пользуясь приспособлением Хани- 
на, сложную фрезерную работу мо- 
жет выполнять рабочий невысокой 
квалификации. В первый же день к 
приспособлению стал фрезеровщик 
третьего разряда тов. Листопадов. 
Сменное задание он выполнил на 
1450 процентов. Вместо 66 деталей 
по Норме фрэзеровщик изготовил 
960! С этих пор производство 
«ушек» перестало быть узким ме- 
стом механического цеха. Предло- 
жение инженера Ханина поззолило 
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Детал Васо 
фрез 
сократить количество фрезерных 
станков, занятых изготовлением 


‹ушек», и переключить их на произ- 
водство других деталей. 

Методом непрерывного фрезерова- 
ния только в одном цехе, где рабо- 
гает талантливый конструктор, мож- 
но обрабатывать не менее пятидеся- 
ти различных деталей. Этот метод 
может и должен найти самое широ- 
кое распространение на всех маши- 


ностроительных заводах, во всех 
механических цехах. Применение 
приспособлений, аналогичных при- 


Концы трубок подвергаются тщательной обработке. Раньше это делалось вручную, с 

помощью напильника. Ханин решил применить Эля обработки грибок обычный фре- 

зерный станок. Цилиндрическая фреза станка позволила точно и быстро обрабаты- 
| вать целый комплект триубок. 
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На круглом столе фрезерного стачка укреплено сразу 
двадцать заготовок. Станок приводится в движение. 
Медленно вращающийся 
кушки» под набор фрез. 
раскручивать крепежный оолт, вынимать пару начисто 
отделанных «ушек» и вставлять вместо них новые з0- 
готовки. Все эго производится во время рабогы станка. 
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способлению Ханина, даст большой 
производственный эффект. 


Инженер Ханин разработал еще 
несколько остроумных и оригиналь- 
ных конструкций, позволяющих во 
много раз поднять производитель- 
ность труда. С помощью исключи- 
тельно простого приспособления, 
предложенного Ханиным, фрезеров* 
щик тов. Шопот увеличил, свою вы- 
работку в 15 раз. 

Характерно, что сущность пред- 
ложений молодого конструктора 
состоит не в добавочной физиче- 
ской загрузке рабочего, а в автома- 
тизации и упрощении процесса 
производства, в максимальном и 
наиболее разумном использовании 
станков и механизмов. 


Простые приспособления инжене- 
ра Ханина позволяют перевести на 
станок многие из операций, которые 
раньше делались вручную. Скон- 
струированные им образцы типового 
инструмента дают возможность 
объединить несколько  производ- 
ственных операций в одну и этим 
достигнуть значительного сокраще- 
ния времени обработки детали. 


Достойный сын ленинско-сталин- 
ского комсомола конструктор Ханин 
является подлинным советским сле- 
циалистом, образцом инженера 
всенного времени. Недаром им гор- 
дится коллектив замечательного за- 
вода, вырастивший знатных стаха- 
новцев-тысячников: ‘лауреата Ста- 
линской премии Дмитрия Босого, 
Яблочкова, Дианова и многих дру- 
гих. Недаром инженера Ханина ве- 


- личают на заводе почетным именем. 


гвардеец трудового фронта. 
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Военное нскусство шаблонов не 
терпит. Нет тактических рецептов, 
которые былин бы одинаково хороши 
в любых условиях. На каждом этапе 
войны выявляюхся наиболее эффек- 

3 тивные методы проведения боевых 
операций, изменяется удельный вес 
в них каждого. рода войск. 

До декабря прошлого года Крас- 
ная Армия вынуждена была отхо- 
дить. Но, отступая, она изматывала 
врага, иланосила ему жесточайшие 
удары. Численному  превосходству 
фашистов были противопоставлены 
железное — упорство, беззаветная 
храбрость наших бойцов в комаиди- 
ров; наступательному — натиску — 
активная подвижная оборона. Душой 
оборсвы, оснсвой ее являлась наша 
архиллерия. В тесном  взаимодоей- 
ствии с другими родами войск она 
проявляла гибкую тактическую н 


ность, била мощным огнем по наи- 
более чувствительным местам нем- 
цев. Путь фашистов проходил по 
сстаткам тысяч разбитых машин, 
горам трупов солдат и офицеров. Зз- 
тем враг был остановлен, и его воен- 
ные планы потерпели провал. 
В начале декабря 1941 года Крас- 
ная Армия перешла в наступление 
на главных участках громадного 
фронта. Удельный вес артиллерии в 
наступлении стал еще значительней. 
Артиллеристы должны были найти 
способы наиболее эффективного ис- 
пользования разнообразнейшей ар- 
тиллерийской техники, перестроить 
ее тактику, привести ее в соответ- 
ствие с новыми условиями, выте- 
кающими из’ природы — наиболее 
сложного вида боя — наступатель- 
вого. А наступательные бои против 
фашистских захватчиков сильно от- 
личаются от наступательных боев, 
прежде известных в истории войн. 
Отступая, немцы цепко хватаются 
за каждый выгодный рубеж и лихо- 
радочно укрепляют его, превращая 
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отдельные участки местности в силь- 

ы ные узлы сопротивлекия. Эти узлы 
а оборудовгны системой огня, обеспе- 
| чивающей круговую оборону. Такие 
ая узлы расположены на значительной 
’“ глубине, чем сильно усложняется 
:й задача наступающего. И прежние 
‚м методы прокладывания пути пехоты 
стали устаревшими. 

Раньше, при прорыве сплошной, на 
не глубокой линии обороны; выход 
пехоты в район артиллерийских ог- 
незых позиций врага почти всегда 
предрешал ее тактический успех. На 
артиллерню возлагалась главным об- 
разом  предваризельная обработка 
вражеских позиций, так называемая 
артиллерийская подготовка. В тече- 
ние известного периода времени це- 
ред началом атаки все батареи обру- 
шивались на передний край оборовы 
противника. Они подавляли огневые 
точки, разрушали укрепления, не да- 
вали врагу головы поднять от зем- 
ли, а потом, когда наша пехота шла 
в атаку, батареи переносили огонь в 
глубину, сопровождали пехоту огне- 
вым валом -- сплошной стеной раз- 
рывов, передвигающейся вперед скач- 
ками по 100—200 метров. Снаряды 
при этом разбрасывались на большой 
плошади, целые полосы оставались 
необстреливаемыми. Подобный ме- 
тол артиллерийской поддержки пе- 
хоты и танков оправдывал себя в 
условиях прорыва неглубокой, сплош- 
ной оборонительной полосы. Но те- 
перь он уже не соответствовал ха- 
рактеру боя, много снарядов прона- 
дало впустую, тогда как наиболее 
мошные очаги сопротивления обра- 
батывались недостаточно. 

Надо было найти более эффектив- 
ный метод боевого использования 
артиллерии. И его нашли, назвав 
‹артиллерийским наступлением». 

В чем же заключается артиллерий- 
ское наступление? 
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Это не просто замена термина 
«артиллерийская подготовка». Нали- 
ЦО новые тактические принципы приз | 
менения одного из основных родов 
оружия. 

Безусловно, и теперь не дается _ 
каких-то раз навсегла подходящих 8 
рецептов. Жизнь внесет и в даль \ 
нейщем свои поправки. Однако глав- 
ные принципы выражены ясно. Суть № 























их такова: во-первых, основная часть ° И 
артиллерииских средств сосредото- -. 
чивается на направлении, где вой- и 








сковой командир собирается нанестн 
главный удар; во-вторых, ведется 
непрерывная огневая поддержка пе- № 
хоты на всю глубину взламывае- — 
мой вражеской обороны; наконец, 
единство действий пехоты и артил- Г. 
лерии осуществляется не на основе 
разделения задач, а на совместном 1 
решении одной задачи. Пехота долж- я 
на наступать под грохот разрывов | 
снарядов, под звуки артиллерийской "о 
музыки, — вот на что направлено ^ 
сейчас все внимание артиллерийских ИД 
начальников, организующих и прово- № 
дящих бой. 

Чтобы рассмотреть, как артилле- 
рия Красной Армии претворяет в 1 
жизнь новые принципы действий, раз- 
делим артиллерийское наступление | 
на три этапа: подготовку прорыва, 
прорыв переднего края обороны и — 
развитие успеха. Разделение это ^ 
условное, так как, по существу, не- \ 
возможно различить, где кончается № 
один и начинается другой этап. у 

Подготовка прорыва. Когда коман- |® 
дующий — армией или командир > 
дивизии примет решение и поставит 
задачи артиллерии, она производит \ 
перегруппировку своих средств. 
Естественно. главные массы ее 0у- 
дут находиться в полосе действия в. 
тех частей, которые нанесут основ- = 
ной удар. Переместиться скрытно — у 




















































мыслов. 

Когда батареи прибывают на ме- 
сто, немедленно начинается развер- 
тывание боевых порядков — наблю- 
дательных пунктов, огневых позиций, 
мест, где находятся средства тяги. 
Одновременно начинают свою работу 
артиллерийские разведчики-наблю- 
датели. От них во многом зависит 
вся дальнейшая деятельность бата- 
рей. 

Как уже было сказано, немецкая 
оборона прерывчата, огневые сред- 
ства и живая сила противника рас- 
пределены неравномерно, сведены в 
пункты, узлы, Выявить их, опреде- 
лить, где и что противник имеет, и 
является главнейшей задачей раз- 
ведки. Только точные, достоверные 
данные о целях позволят правильно 
спланировать артиллерийское на- 
ступление, сделать его мощным, все- 











7 сокрушающим. 

Г. Найти цель — не меньшая доб- 
- лесть, чем уничтожить ее впослед- 
у ствии. Враг старается ввести нас в 


я заблуждение, чтобы скрыть свою си- 
стему обороны. Он применяет лож- 
ные сооружения, кочующие огневые 
точки и другие уловки. Не оставить 
без внимания ни одного подозри- 
тельного места, установить: за вра- 
гом зоркое, систематическое наблю- 
- (|  дение — значит не впасть в ошибку, 
. предотвратить излишнюю трату вре- 
мени и снарядов. Воздействию 
артиллерии в первую очередь долж- 
но подвергнуться то, что действи- 
тельно опасно. 

Красная Армия оснащена прекрас- 
ными техническими средствами раз- 
редки, от простого призматического 
бинокля до сложнейших фотоаппара- 
тов, установленных на самолетах и 
позволяющих ° производить съемку 
вражеских позиций с большой высо- 








непременное условие успеха. Все 
должно произойти в строгом секре- 
те, чтобы враг не понял наших за- 





















ты. Органы инструментальной раз- 
ведки имеют специальные приборы, 
аппараты, агрегаты, дающие возмож- 
ность обнаружить цель из своего 
расположения, узнать условия, в ко-` 
торых будет проводиться стрельба. 
Звуковые станции определяют место- 
нахождение  стреляющей батареи 
противника за 8—15 километров. По- 
сты артиллерийской метеорологиче- 
ской службы изучают атмосферные 
условия. (температуру, влажность, 
силу ветра и т. д.), влияющие на 
меткость стрельбы. Разведчики с 
наблюдательных пунктов при помощи 
оптического прибора — большой сте- 
реотрубы, имеющейся в каждой ба- 
тарее, — тщательным наблюдением 
за полем боя выявляют разнообраз- 
ные цели. 

Насколько важна в артиллерий- 
ском наступлении работа даже одно- 
го наблюдателя, указывает такой 
факт. Один боец проследил, что в 
лощину прокралось несколько групп 
фашистов. Это было вечером. Ночью 
же оп подполз поближе и обнару- 
жил там три танка. Стало ясно — 
немцы готовят, контратаку. Свои вы- 
воды боец доложил командиру. По 
лощине дали несколько выстрелов 
из восьми орудий. Утром, когда на- 
ша часть пошла вперед, в лощине 
были обнаружены десятки трупов 
фашистов и один подбитый танк. 
Так благодаря наблюдательности 
бойца контратака врага была сорва- 
на в самом зародыше. 

Из этого примера видна важность 
разведки. Ее результаты, получен- 
ные из многих источников, сопостав- 


ляются, анализируются. — получается 


довольно полное 
том, на что артиллеристам 
обратить внимание. 

Получив сведения разведки, ар- 
тиллерийский командир — договари- 
вается с пехотным или танковым 
коуандиром (смотря, кого он под- 


представление о 
надо 



























держивает) о порядке совместных 
действий. Они, обязательно находясь 
на местности, уточняют следующие 
вопросы: откуда будет производить- 
ся атака, кто кого обеспечивает и 
в каком порядке будут уничтожать- 
ся объекты обороны фашистов. Сра- 
зу же устанавливается количество 
артиллерии, которая придается пехо- 
те для сопровождения ее огнем и 
колесами. 

Что это значит? 

У нас имеются 37- и 45-миллимет- 
ровые пушки. Они предназначены 
для борьбы с танками и огневыми 
средствами пехоты противника. Это 
так называемая батальонная артил- 
лерия. Она применяется, как прави- 
ло, поорудийно, двигаясь все время 
с стрелковым взводом, ротой. Стре- 
ляют из этих пушек прямой навод- 
кой, чаще всего с близкой дистан- 
ции, ° когда, сам наводчик видит 
цель. Это и есть «сопровождать 
огнем и колесами». По такому же 
принципу действует и специальная 
противотанковая артиллерия. 

Но крупнокалиберная артиллерия 
может вести огонь с закрытых по- 
зиций на расстоянии 10, 20 и более 
километров. Наводка раздельная: 
орудия стоят за укрытиями — за 
высотами, в лощинах, за лесом, а 
установки передаются с ‘наблюда- 
тельного пункта, выдвинутого впе- 
ред на 2—6 километров. По ним 
орудие направляется в цель с по- 
мощью буссоли и панорамы. Такая 
артиллерия сопровождает пехоту 
огнем с закрытых позиций, не пере- 
двигаясь. Но опыт боев показал, что 
И`эти системы можно, 


разрушить или ‘уничтожить Весьма 
прочную цель, например блинлаж 
Или дзот. р | 









а в "изве. | 
стных/ случаях необходимо“ привие- | 
кать к стрельбе прямой’ наводкой, | 
когда требуется в ‚короткий срок. 





Днем и ночью наши славные артиллеристы громят фашистские гнезда, 
-— Огонь! — командуег старший сержант Омельченко. И тяжелое орудие посылает смертоносные снаряды в стан 


Заранее определяется, сколько и каких 
орудий надо выделить для сопровождения 
огнем и колесами, то есть для постоянной 
непосредственной поддержки цехоты, сле- 
дуя в ее боевых порядках. 

Когда все вопросы взаимодействия раз- 
рещены, артиллеристы приступают к со- 
ставлению плана артиллерийского наступ- 
ления. Цели распределяются по батареям, 
регламентируется работа по пристрелке и 
поражению. Главная задача состоит в 
том, чтобы до иачала атаки надежно 
«обработать» передний край и ближайщую 
глубину обороны противника. Если огонь 
будет вестись метко, по конкретным, наи- 
более опасным целям, тогда пехота смо- 
жет сравнительно легко ворваться в око- 
пы фашистов. Артиллерийское наступле- 
ние начинается с первого же выстрела по 
вражеским сооружениям. 

Подготовительный период может длить- 
ся от десятков минут до нескольких ча- 
сов, в зависимости от того, как сильно 
укреплена оборонительная полоса Ффаши- 
стов. Орудия используются сообразно их 
мощности; тяжелые снаряды разрушают 
более прочные объекты, уничтожают бата- 
реи немцев; малоказиберные — быот в упор 
по отдельным огневым точкам. Таким об- 
разом, пока пехота и танки готовятся к 
атаке, артиллеристы строго прицельным 
огнем сокрупают стройность системы обо- 
‚роны, наносят врагу материальный урон и 
подавляют его морально. Письма, дневни- 
ки и показания пленных свидетельствуют, 
о диком страхе, который вселяет в фаши- 
стов работа нашей артиллерии, 
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Во многих случаях артиллерийский 
огонь успливается бомбежкой нашей авиа- 
ЦИИ. 

Затем наступает очень короткий, но 
чрезвычайно важный момент — бросок пе- 
хоты в атаку. К началу атаки артипле- 
рия ведет интенсивный массированный 
огонь -— несколько бзтарей бьют в одно 
место, по ближайшим объектам. Стремясь 
как можно ближе прижиматься к полосе 
разрывов снарядов своей артиллерии, пе- 
хотинцы, не теряя ни секунды, пулей, гра- 
нагой и штыком бьют ошеломленных фа- 
шистов. Если хоть немного задержаться, 
артиллерия в предусмотренный планом 
момент перенесет огонь на далее стоящие 
объекты. Тогда передние линив вражеской 
обороны смогут «‹ожить» и встретить нащу 
пехоту если и не организованным, то все 
же довольно губительным огнем, так как 
невозможно, чтобы в короткий срок все и 
вся уничтожила артиллерия. 

Но вот пехота ворвалась ва передний 
край обороны, расправляясь с уцелевшими 
фашистами. Наступает второй этап боя — 
прорыв переднего края обороны. Что же 
делает в это время артиллерия? В прош- 
лом практиковалась главным образом по- 
становка ею огневого вала, переносимого 
последовательно вглубь через каждые 
100—200 метров. Правда, и тогда артил- 
леристы определяли рубежи огневого вала 
пе механически, а исходя из наличия це- 
лей. Но они делали это, не обращая вни- 
мания на то, что между этими рубе- 
жами чногда оставались важные объекты. 
«Прочесывание» пространств между рубе- 


врага. 


Фото И. Шагина 


жами, то есть огонь малой плотности, то- 
же не давало желаемого результата при 
«островной» системе обороны фашистов, 
обычно расставляющих свои огневые точ- 
ки на большом пространстве вширь и в 
глубину. 

При артиллерийском наступлении при- 
меняется другой метод сопровождения пе- 
хоты. Артиллеристы поддерживают пехоту 
не обстрелом болыших площадей, а сосре- 
доточением огня по самым близким объек- 
там. особенно вредящим продвижению 
стрелковых подразделений. Если до нача- 
ла атаки артиллерийские средства объеди- 
нялись для управления в руках начальни- 
ка артиллерии дизизии и ею выполнялся 
заранее намеченный план, то с развитием 
боя управление артиллерией децентрали- 
зуется, возникает тесное взаимодействие 
пехотных и артиллерийских подразделений. 
Огонь ведется по заявкам командира роты 
или батальона или по личной инициативе 
командира батареи, взвода и даже орудия. 
Когда наши части начинают продвигаться 
вперед, оживают новые огневые точки про- 
тивника, в бой вводятся его вторые эше- 
лоны, а также резервы. По этим новым, 
выявившимся в ходе боя объектам артил- 
перия ведет сокрушительный огонь. 

Для тактики фашистов характерны 
контратаки. Не считаясь © потерями, они 
даже тогда, когда находятся в критиче- 
ском положении, бросают мелкие и круп- 
ные части пехоты и танков навстречу на- 
ступающим, надеясь внезапвым  появле- 
ннем на флангах или «психической» лобо- 
вой атакой вызвать у них замешательство. 


. бую минуту открыть огонь по каждой 
серьезной новой или «ожившей» огневой 
точке; контратакам 


врага. 


Свои задачи по непрерывной поддержке 
пехоты ‘артиллерия выполняет двояким 
способом. Батальонные и полковые ору- 
дия, сопровождая пехоту колесами, то есть 
находясь все время в передовых рядах ее 
боевых порядков, бьют с открытых пози- 
ций, с малых дистанций в упор по врагу. 
Дивизионная же артиллерия и мощная 
артиллерия резерва главного командования 
стреляет с закрытых позиций по крупным 
объектам, ведет большой мощности загра- 
дительный огонь по заранее указанному 


противодействовать 


рубежу, воспрещает подход вражеских ре-. 


зервов, борется с батареями противника. 
И, наконец, в нужный момент все орудия 
становятся противотанковыми. 


Непрерывность огня артиллерии, стре- 
ляющей с закрытых позиций, достигается, 
во-первых, выдвижением вперед наблюда- 
тельных пунктов, которые, следуя за ата- 
кующими подразделениями, выявляют це- 
ли и, устанавливая их важность, немед- 
ленно указывают на них своим батареям, 
а во-вторых, последовательным перемеще- 


нием ббевых порядков. Что это значит? . 


маневром 
пока этому не 


Не злоупотребляя колесами, 
артиллерия ведет огонь, 
| препятствует дальность до целей. Затем 
| часть батарей снимается с позиций и пе- 
ремещается вперед. Перемещение прикры- 
вают своим огнем остальные батареи. Как 
| только ушедшая вперед часть занимает 
новые позиции и открывает огонь, под ее 
прикрытием передвигается другая часть, а 
затем и’ остальные. 


Третий этап артиллерийского наступле- 
ния — преследование отступающего  про- 
тивника и закрепление захваченных рубе- 
жей. Когда сопротивление врага сломлено 
и он бежит, артиллерия не дает ему оста- 
новиться для организованного отпора. Пу- 
тем заградительного или отсечного огня 
на путях, наиболее важных для отхода, 
или сосредоточенным огнем по скоплению 
живой силы артиллерия добивает остатки 
вражеских подразделений. 

Штабы артиллерийских частей и диви- 
зионов принимают все меры к тому, чтобы 
ВНОВЬ организовать централизованное 
управление, так как может возникнуть не- 
обходимость прорыва следующих оборони- 
тельных рубежей. г 





зался впереди наступающих. Они вновь на- 

| талкиваются на организованную систему 

огня противника. Тогда артиллерия немед- 
ленно выдвигается на наиболее удобные 
позиции, принимаются меры к окапыва- 
нию, маскировке и подготовке к новому 
прорыву. Батареи опять рассредоточенно 
становятся в глубину, чтобы никакой тан- 
ковый контрудар не мог парализовать их 
огонь, чтобы фланги и стыки частей на- 
дежно прикрывались. Особое значение 
‚приобретает устройство противотанковых 
узлов, могущих разбить любой силы тан- 
‚ковый удар, уничтожить вражеские ма- 
шины, отсекая от них пехоту. 

Вот, в сущности, главное в артиллерий- 
ском наступлении: Насколько оно жизнен- 
но, показывают десятки и сотни примеров 
со всех участков громадного фронта. 

Одним из свидетельств мощи совет- 
ской артиллерии служат оценки самих же 
фашистов. Они боятся и ненавидят артил- 
леристов, угрожают расправой при захва- 
те в плен, стараются избегать встречи с 
гвардейскими артиллерийскими полками. Но 
нас не запугаешь! 


Артиллеристы, применяя наиболее эффек- 
тивные способы использования своей 
техники, сделают все, чтобы внести свой 
вклад в общее святое дело окончательно- 
го разгрома немецко-фащистских захват» 
чиков, 





Предположим, новый такой рубеж ока- 


Артиллеристы должны быть готовы в лю- БЫСТРОТА и Точность Го 


Механический — цех производственного 
комбината неплохо справлялся с обработ- 
кой одной оборонной детали. Он делал ее 
точно и быстро. План систематически вы- 
полнялся, но начальник цеха тов. Сергу- 
чев, внимательно‘ просматривая каждую 
деталь, заметил, что на стенках отверстия 
некоторых из них заметны следы сверла. 
Следы эти оставляли впечатление небреж- 
ности в обработке, чего нельзя допустить 
в продукции, изготовляемой для фронта. 
Нужно было срочно найти новый, более 
тщательный способ обработки отверстий. 
При этом было известно, что расточка 
резцом дала бы безусловно лучшие резуль- 
таты, чем сверление. В то же время этот 
метод обычной расточки был также не- 
примёним. Он неизбежно нарушил бы 
точность концентрического расположения 
отверстий и во много раз уменьшил‘ коли- 
чество обрабатываемых деталей. Сергучев 
пошел по новому пути. В течение четы- 
рех дней он изготовил специальное при- 
способление, состоящее из корпуса, укреп- 
ляемого в шпинделе токарного станка, и 
специальной головки, свободно вращаю- 
щейся в гнезде корпуса. 

В ободе головки на равном расстоянии 
друг от друга были прорезаны желобки. 
Их количество соответствовало числу от- 
верстий в обрабатываемой детали, которая 
закреплялась на этой головке. Теперь уже 
расточка отверстия резцом не представля- 
ла особого труда, так как не нужно было 
затрачивать много времени на установку 
каждого резца. Установка производилась 





о" Ш эй : . 
почти автоматически в течение нескольких 
секунд поворотом головки на величину 
очередного желобка, то есть ‘на величину 
расстояния между двумя отверстиями. 
В каждый очередной желобок плотно вхо- 
дил ‘конец штифта-фиксатора, 
который во время обработки 
детали удерживал головку в 
неподвижном положении. В 
результате качество обработ- 
ки стенок отверстий стано 
очень высоким. В 

Применяя приспособление 
тов. Сергучева, молодой, 
восемнадцатилетний токарь 
тов. Козлов, только полгода 
назад поступивший на завод, 
сейчас ежедневно в 2} раза 
перевыполняет свое производ- 
ственное задание. 





ЭЛЕМЕНТ ПРОДОЛЖАЕТ РАБОТАТЬ 


Известно, что элементы, питающие руч- 
ной телефон, одновременно не выходят из 
строя. Обычно, когда один из них с те- 
чением времени утрачивает свой запас 
энергии, другой еще способен производить 
работу. Однако заменить только один 
истощившийся элемент новым нельзя, так 
как второй, менее истощенный, сразу же 
понижает. запас энергии нового элемента, 
уменьшая срок его службы. Поэтому за- 
меняют новыми сразу оба элемента. 


Работники Раменской конторы связи 
нашли способ использования не до конца 
истощенных элементов. К такому, ибполь- 
зованному, но не вполне истощенному эле- 
менту с помощью гальванометра подби- 
рается парный, соответствующий ему по 
запасу энергии, и оба они остаются рабо- 
тать в аппарате. Срок их службы удли- 
няется на 80 процентов, 


Этот способ сохранения истошенных 
элементов с большим успехом использо- 
ван в телефонной сети районов, освобож- 
денных от немецких оккупантов, 
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В сообщениях с фронтов отечественной 
войны часто упоминается о боевых дей- 


ствиях минометов. Учитывая, что совре- 
менная война носит отнюдь не позицион- 
ный характер, а с другой стороны, помня, 
что в предыдущие войны — русско-япон- 
скую 1903—1905 годов и империалисти- 
ческую ‚1914—1918 годов — миномет по- 
явился и играл свою роль только в усло- 
виях позиционного сидения, нельзя не 
признать, что роль, выпавшая сейчас на 
долю миномета, явилась до некоторой 
степени неожиданной, 

Любопытно поэтому оглянуться назад и 
проследить историю возникновения и раз- 
вития этого рода оружия, а также опре- 
делить его место и значение среди дру- 
гих, более известных родов оружия. 

Термин «миномет» появился впервые 
во время  империалистической войны 
1914—1918 годов. Тогда же для обозначе- 





Большой арбалет «Таксобаллиста». Такие 
арбалеты, известные римлянам еще во вре- 
мена Цезаря, применялись в ХПИ веке по- 
ловецким войском хана Кончака во время 
похода на Киевскую Русь. 


ния менее крупного орудия появилось слово 
«гранатомет». В ходу было. и наименова- 
ние «бомбомет», которое, однако, старше 
ий стало употребляться впервые. после рус- 
ско-японской войны. Можно указать на 
еще более старый термин, обозначавший 
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подобное же приспособление в начале 
ХУПГ века; тогда орудие, перебрасываю- 
щее ручную гранату механическим путем, 
называлось просто «мортирца», то есть 
мортирка, в отличие от артиллерийской 
мортиры, как бы мала последняя ни была 
(под «мортирцей» же разумелось ручное 
оружие). 

Как бы эти орудия ни назывались, их 
всех объединяет абсолютно тождествен- 
ная история появления, вернее — возрож- 
дение их из забвения, на которое они по- 
сле некоторого периода популярности в 
предыдущие эпохи бывали обречены. Воз- 
никновение всех их тесно связано с руч- 
ной гранатой, этим древнейшим ору- 
жием человечества, которое никогда не 
умирало, но иногда на более или менее 
продолжительное время предавалось заб- 
вению. 

Уже в наше время за ручной гранатой 
утвердилась крылатая кличка «карманная 
артиллерия», прекрасно характеризующая 
тактическое значение этого рода оружия. 

Если под ручной гранатой понимать вся- 
кое разрушительное средство (в том числе 
и зажигательное, так как огонь является 
одним из самых сильных разрушительных 
средств), бросаемое в цель рукой, то пер- 
вые ручные гранаты надо искать на заре 
человечества, в тех горящих головнях и 
горшках с угольями, которые забрасыва- 
лись в осажденные города уже в войнах 
древнего Востока. — Рельефы боевых 
сцен из Куюк-Джика (УП1—УП века до 
н. э.) показывают уже, насколько широко 
применялись огневые средства борьбы. 
Здесь есть палицы-факелы, бросаемые на 
стенобитные машины, и лучники, стреляю- 
щие зажигательными стрелами и мечущие, 


В рукописях Леонардо да-Винчи был най- 

ден проект тяжелого осадного арбалета. 

Он должен был метать в стены крепостей 
бревна и гигантские стрелы. 


и ваму 


`Зааоеитуя етёны 
ни Яеноле 2 ППыеф ФСО. 
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зажигательные копья. У Тита Ливия, Ве- 
геция и других древних авторов встре- 
чается описание зажигательного дротика — 


«фаларика». Это покрытая слоем зажига- 
тельного масла, пакли, серы ‘и дегтя 
стрела, которая поджигается, а затем, 


брошенная при помощи баллисты, врезает- 
ся в корпус вражеского корабля, 

Сюда же надо отнести и те средневеко- 
вые метательные машины с перевесом — 
блиды, — которые перебрасывали в стан 
врага бочки со смолой или другим горю- 
чим составом. 

Говоря о средневековых огневых сред- 
ствах борьбы, нельзя не упомянуть о так 
называемом «греческом огне», этом страш- 
ном зажигательном средстве, составляв- 
шем в УПЬ-—Х веках государственный 
У Византии и потому до сих пор не 


то есть насосах 


глиняных горшках, 


ности о самих машинах. 


Автор’ пишет: 


«Помещайте на. носу корабля бронзовый 
сифон, чтобы метать огонь на врагов. Над 
платформу, 
окруженную дубовым парапетом; там по- 
местите воинов, чтобы метать стрелы... На- 


сифоном делайте срубную 


до также приготовить сосуды («вазы»), на- 
полненные  зажигательными средствами, 


которые, разбиваясь при падении, должны 





Арабское судно ХИ века с сосудами, на- 
полненными «греческим огнем». › 


сжечь корабль. Надо пользоваться также 
и мёылыми ручными сифонами, которые мы 
выделываем и которые воины держат за 
железными щитами; они содержат огонь, 
который мечется в лицо врагов... Бросают 
также при помощи манганика жидкую го- 
рящую смолу или другие составы» (манга- 
ник — метательная машина с перевесом). 
В конце’ ХИ века это средство применя- 
лось половцами. В 1185 году хан Кончак 
‚с толпами половцев вторгся в пределы 
Киевской Руси. У чего был «басурман», 
который стрелял «живым огнем». Свято- 
слав Киевский и Рюрик Ростиславич рас- 
сеяли половцев и взяли в плен упомяну- 
того «басурмана» с его машиной. 
Летопись рисует нам этот «бомбомет» 
в виде громадного арбалета‘или самостре- 
ла, натягиваемого воротом, повидимому, на 
колесах, какой употреблялся уже в легио- 
нах Юлия Цезаря (баллиста). Снарядом 
служила, вероятно, глиняная бомба — гор- 
шок, наполненный горючим составом. 

Если ранее упоминавшиеся сифоны еше 


или. 1 
трубах, помещавшихся на носу кораблей, — 
о малых ручных сифонах и о «вазах» — 
которые перебрасыва- 
лись на неприятеля. Из одного трактата 
по тактике, вышедшего в ]Х веке, можно 
почерпнуть некоторые технические подроб- 
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нельзя, быть может, считать предшествен- 
никами бомбометов, так как по существу 
это были огнеметы, то машина кончаков- 
ского «басурмана» с полным правом мо- 
жет считаться бомбометом до порохового 
периода истории военной техники. 

В настоящее время можно нё сомневать- 
ся в том, что порох был известен ранее 


1353 года (как это указывает легенда, 
приписывающая его изобретение франци- 
сканскому монаху Бертольду Шварцу). 


Но первоначально порох использовался не 
для метания снаряда, а только как за- 
жигающее и взрывающее вещество. Раз- 
рывные снаряды, гранаты, бомбы появля- 
ются, следовательно, ранее артиллерий- 
ских орудий. 

Знакомство в Европе с использованием 
метательной силы пороха относится к 
ХУ веку. Но разрывные снаряды, то есть 
гранаты, бросаемые вручную и машинами, 
появились раньше пушек, а затем одно- 
временно с ними продолжали свое’ суще- 
ствование. Во время осады Пскова войска- 
ми Стефана Батория в 1581 году русские 
воины бросали в осаждавших «кувшины с 
зельем», 


Кувшины с зельем — это, конечно, раз- 
рывные снаряды, гранаты, как и горшки и 
вазы, о которых говорилось выше, 

Вопрос большой важности — из чего эти 
кувшины делались? 

Кувшины, горшки и вазы — это термины 
домашнего быта и как будто указывают 
на глину как на исходный материал для 
них. Найденные на территории Золотой 
Орды глиняные пустотелые шары диамет- 
ром около 16 сантиметров, с круглым оч- 
ком были признаны разрывными снаряда- 
ми, гранатами. В Эрмитаже хранится семь 
итальянских стеклянных ручных 
неправильной сферической формы, усеян- 
ных шипами. Разумеется, ни глина, ни 
стекло не могли по слабости материала 
давать достаточно эффективный разрыв. 
Поэтому и разрывные снаряды не находи- 
ли большого применения вплоть до того 
времени, когда на снаряды стал употреб- 
ляться чугун. В Европе снаряды из чугу- 
на входят во всеобщее употребление с 
ХУ, а у нас не ранее ХУГ века. Теперь 
оставалось найти состав для снаряжения 
запальной трубки, чтобы сделать гранату 
безопасной для бросающего и регулиро- 
вать момент разрыва. 

Такой состав был найден в ХУП веке. 
И в Тридцатилетнюю войну ручная гра- 


ната снова находит себе применение. 
Образуются особые команды и отряды 
гренадер, то есть метальщиков гранат. 


К концу ХУП века уже во всех евро- 
пейских армиях при пехотных полках со- 
стоят особые гренадерские роты. 
Появились они и в России. На заводах 
Марселиса в Туле иноземные мастера ли- 
ли ручные гранаты весом 4—6 фунтов. 
Конец ХУП и первая половина ХУ ве- 
ка — это время расцвета гренадер как 
особого’ рода войск. Образуются пехотные 
и даже конно-гренадерские полки, в них 
набираются люди наиболее рослые, креп- 
кие, отважные и смышленые. Европеизи- 
руя русскую армию, Петр 1 обратил вни- 
мание и на этот род оружия: уже в по- 


гранат - 


тешных полках — Преображенском и Се- 
меновском — были особые команды гре- 
надер. . 

Этому увлечению ручной гранатой спо- 
собствовал характер войн того времени, 
вытекавший из линейной тактики и общей 
политической конъюнктуры Европы. В хо- 


Во времена Петра на воору- 
жений русской армии состоя- 
ли  «мортирцы», метавшие 
Эвухфунтовые гранаты. Заря- 
жались «мортирцы» с дула. 


ду была и полевая и долговременная фор- 
тификация, часто происходили обложения 
и осады. Щадя дорогую пехоту и не впол- 
не доверяя стойкости наемных армий в 
поле, все начальники стремились свести 
бой к траншейным схваткам, а метание 
гранат при этих условиях было весьма 
удобно и эффективно. 

Но бросать гранаты вручную можно 
только на небольшое расстояние, и вот в 
начале ХУПГ` века входит в употребление 
особая ручная мортирка, с прикладом и 
кремневым замком, для метания гранат в 
один, три и более фунтов весом. Такие 


ручные мортирки, по русской терминоло-‘ 


гии «мортирцы», сохранились до ‚нащего 





времени; Котлообразный ствол их — мед- 
ный. Самая крупная из известных нам — 
немецкая — датирована 1737 годом. Заря- 
жается она с казенной части, прочие — с 
дула. Рисунок показывает, что дуло мор- 
тирки клалось при выстреле на особую 
алебарду, служившую, таким образом, под- 
сошком. 

Велик был интерес к разрывным заря- 
дам и в России. 

В первой половине ХУПГ века в «Кан- 
целярию ‘главной артиллерии и фортифи- 
кации» поступает ряд предложений и про- 
ектов по усовершенствованию гранатоме- 
тания. Некто Бишев, артиллерии капитан, 
предложил способ бросать из ружей гра- 
наты и зажигательные снаряды, Советник 


В «мортирцу» закладывалась 

с казенной части граната в 

виде шара, а выстрел произ- 

водился, как из кремневого 
ружья. 





главной артиллерии академик Нартов от- 


крыл секрет, близкий к предыдущему: 
«Из мелкого ружья вне калибра больши- 
ми ядрами стрелять». Скудные подробно- 
сти архивных дел позволяют думать, что 
одни из этих способов основаны на при- 
делке к дулу особого котелка, другие — 
на вкладывании в дуло ружья шомпола 
или стержня,  выталкивающего гранату. 
Из-за границы от немецкого артиллериста 
Гетша в 1743 году поступил проект: «Ка- 
ким образом мушкетер с фузеею желез 
ную ручную гранату до 400 шагов бросить 
может». В 1755 году «саксонский шляхтич 
барон фон-Бранделебен» предлагает рус- 
скому правительству проект ружья-бом 
барды, которым можно бросать ручные 
гранаты на 100—600 шагов. В последнем 
случае были произведены даже опыты, не 
давшие, однако, положительных результа- 
тов. Большею же частью дело ограничи- 
валось бумажным рассмотрением вопроса. 
В основе этих исканий лежит несомнен- 
но правильная идея, давшая современную 
ружейную гранату. При производственных 
же возможностях ХУПТ века проекты ру- 
жейной гранаты оставались только на бу- 
маге. В делах архива Артиллерийского 
исторического музея хранятся такого рода 
проекты. Большая часть из них даже не 
) разобрана. Но восстановить 
внешний вид бомбометов 
ХУПГ века по одним архив- 
ным данным трудно. Вероятно, 


Ручная «мортирца» для’ мета- 
ния гранат, употреблявщаяся 
' в ХУШ веке. 


они не очень сильно отличались от до- 
живших до наших дней музейных экзем- 
пляров бомбардирских «мортирц»; о кото- 
рых упоминалось выше. 

С середины ХУПТ века увлечение руч- 
ными гранатами начинает проходить. Про- 
ходит и интерес к механическим приспо- 
соблениям для гранатометания. Наполео- 
новские войны с их грандиозным разма- 
хом полевых операций совсем ручной гра- 
наты не знали, и наименование «гренадер» 
остается во всех армиях лишь как 060- 
значение отборных отрядов пехоты. Огне- 
вая помощь пехоте вся ложится на артил- 
лерию. 

Войны Х]Х века не внесли ничего в 
историю ручной гранаты и бомбометания. 








В 1909 году на заводе Круппа был скон- 
струирован бомбомет для шаровой бомбы. 
В ствол малого калибра вкладывался же- 
лезный стержень, соединенный с бомбой. 
При выстреле стержень выталкивал бом- 
бу, а сам задерживался тяжелым диском 
и падал вместе с ним неподалеку от бом- 
бомета. 


Несмотря на то, что основной этап во- 
сточной войны 1854—1855 годов — Сева- 
стопольская кампания — носил чисто по- 
зиционный характер, где  траншейные 
орудия могли найти себе применение, 
обильный исторический материал об этой 
войне позволяет заключить, что хотя руч- 
ные гранаты и существовали, ими не 
пользовались: ящики с ручными граната- 
ми иногда взрывали, как фугас (упоми- 
нается, что удар вражеского снаряда 
взрывал такой ящик, а о приспособлении 
для метания нет и речи). Под Севасто- 
полем действовало особое орудие для ме- 
кинни розулавитх” наужихля-— аунгревува 
ракета. Но смешивать принцип ракеты с 
нашими бомбометами было бы  непра- 
ВИЛЬНО. | : 

Франко-прусская война 1870—1871 годов 
также не знала ручной гранаты. 


Такой бомбомет был построен в 1908 году. 
ловском заводе. 





Только ХХ век вывел ручную гранату 
из забвения: во время русско-японской 
войны японцы доказали большую эффек- 
тивность ручной гранаты в позиционных 
боях. К этому времени русская ручная 
граната образца 1890 года была основа- 
тельно забыта; наша дальневосточная ар- 
мия ею снабжена не была. Поэтому стали 
изготовлять ручные гранаты кустарным 
способом, из подручного материала, на- 
пример из консервных банок, приделывая 
к ним мочальные хвосты, чтобы было 
удобнее их бросать. . После русско-япон- 
ской войны вопрос об улучшении способов 
метания ручных гранат с сильно дробящим 
разрывным зарядом был передан для раз- 
работки на военные заводы. Появляется 
официальный термин «бомбомет». И хотя 
вопрос к началу империалистической вой- 
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ны еще не вышел из стадии опытов, 
же наметились два типа бомбометов. 

Бомбомет Путиловского заво- 
да. Мортирка б-дюймового калибра, дли- 
ною около 4 калибров. Она имеет неболь- 
шую зарядную камору для  вкладывания 
гильзы и клиновой затвор вертикального 
движения с ударником. Цилиндрическая 
тонкостенная бомба весом около 16 кило- 
граммов вкладывается в дуло своими 
тремя готовыми выступами в нарезы не- 
большой крутизны. Дуговой подъемный 
механизм придает углы до 80 градусов, 
гильза с зарядом вкладывается с казны. 


все 





Крупповский бомбомет был весьма тяже- 
лым. Для наводки его нужно было уста- 


навливать на специальную платформу. 

Бомбомет так и не вышел из стадии про- 

изводственных опытов. На войне он не 
применялся. 


Длинный железный коробчатый лафет с 
сошниками устанавливается плоским дном 
прямо на почву и переносится вручную 
двумя-тремя человеками. Вес всей систе- 
мы около 90 килограммов. Дальность ме- 
тания бомб — около 200— 
300 метров. Словом, перед на- 
ми довольно громоздкое, ма- 
лоподвижное, но — солидное 
орудие ближнего боя. 
Бомбомет, сделан- 
ный на немецком заво- 
де Крупна. Это гладкостен- 
ная пушечка 5,3-сантиметрово- 
го калибра, длиною около 18 ка- 
либров. Заряжается она с ду- 
ла зарядом в 0,19 килограмма 
бездымного пороха в гильзе. 


на Пути- 


Шаровая бомба диаметром 
около 35 сантиметров с тон- 
кой стальной оболочкой 


вставляется в канал орудия 
посредством особого шомпола, 
соединенного с центральным 
каналом бомбы. В канал 
ввинчены дистанционная труб- 
ка и детонатор. На ту часть 
шомпола, которая соприкасается с поддо- 
ном бомбы, надевается тяжелый  диск- 
противовес. Когда ‘шомпол с 
насаженной на него бомбой 
при выстреле вылетает, про-“ 
тивовес остается на_ дуле, за- 
держивает шомпол,‘ выдерги- 
вает его из бомбы и, падая 
с ним невдалеке, продолжает 
служить для дальнейшей 
стрельбы, а бомба летит без 
него. Сама пушечка уложена 
цапфами на железный станок, 
прикрепленный ко деревянной 
платформе, которая при 
стрельбе зарывается в землю. 
На лафете имеется ось для 


Русские бомбометы типа ГР 

с калибром в 9 сантиметров 

применялись в 1916 году на 
полях ‘мировой войны. 


‚ большого калибра из ствола малого 
либра при посредстве стержня или шомпо- 






пары колес, 
рукоятки для перетаскивания. Вес всей 
системы — около полутонны. Как видим, это 
очень громоздкое орудие, плохо приспо- 
собленное для передвижения и имевшее, 
вероятно, небольшую меткость, 


Если вспомнить, что уже среди изобре- 
тений Нартова у нас в ХУПГ веке были 
гранатометы, действовавшие на гранату 
ка- 


ла, то идею устройства бомбомета Круппа 
никак нельзя считать очень передовой. 


Путиловский бомбомет обладал большей 
скорострельностью, чем крупповский, но 
разрушительная сила выстрела второго бы- 
ла сильнее, чем первого. Впрочем, повто- 
ряем, до 1914 года заводы так и не при- 
ступали к массовому изготовлению бом- 
бометов. 


Та же картина, что и в русско-японскую 
войну, повторилась в первые месяцы 
империалистической войны 1914—1918 го- 
дов. Австрийцы во время осады Перемыш- 
ля применяли всякие ручные гранаты, на- 
ша осадная армия Селиванова изготовляла 
гранаты из тех же консервных банок с 
мочальными хвостами, а о бомбометах не 
было и помина. 

Уже потом, когда оба противника пере- 
шли к позиционному сидению и когда у 
нас появились разного типа ручные грана- 
ты, главное артиллерийское управление по 
инициативе фронта стало изготовлять бом- 
бометы. Ввиду спешности заказов они 


‚ распределялись не `по большим военным 


заводам, а по мелким кустарным пред- 
приятиям, приспособленным для работы на 
оборону Союзом земств и городов. Отею- 


' да большое разнообразие видов и ТИПОВ 


этих минометов и бомбометов. 


По сравнению с путиловским и круппов- 
ским бомбометами бомбометы времен пер- 
вой империалистической войны гораздо 
легче, портативнее, но проигрывают, одна- 
ко, в прочности. Например, в описании 
одного бомбомета сказано: «Бомбомет’ не- 
обходимо ставить в окопах. таким образом, 
чтобы действующие ‘при нем люди могли 
перед выстрелом отойти в сторону, в 
укрытое место, и чтобы случайный. разрыв 
снаряда не причинил вреда и соседним, 
находящимся в окопе людям». 


Первая война, на которую наша армия 
вышла вполне оснащенной новым. видом 
оружия, — это отенественная война против 
фашистских захватчиков. Как ручные гра- 
наты, так и всякого рода мивометы сразу 
же заняли видное место в бою, и в на- 
ступательном и в оборонительном. Про- 
стота и прочность конструкции, огне-. 


вая мощь современного миномета обще- 
известны. 

Советские минометчики совершенствуют- 
ся в искусстве ведения минометного огня 
и с каждым днем все крепче 
шистских захватчиков. 


бьют фа- 





а сзади вставляются рычаги-. 


ПЧ ны ва О_О 


Го 
« 


47. Ё ра =. } 
». ем ея у: = 
= тЫ 1) 


3. ЭМИ 


Пули пролетают всего несколько кило- 
метров, а снаряды тяжелых орудий — де- 
сятки километров. Почему? 

Может быть, потому, что во втором слу- 
чае мы имеем дело с явлением в увели- 
ченных масштабах? Снаряд больше пули, 
заряд пороха в орудии больше, чем в ру- 
жейном патроне, да и само орудие больще 
ружья. Значит, и дальность полета сна- 
ряда должна быть большей, чем у пули. 

В действительности ке дело не в этом, 
и «масштабы ‘явлений» здесь совершенно 
ни при чем. Более того, стонт лишь приза- 
думаться над вопросом, чтобы немедленно 
притти как раз к обратному выводу: вин- 
товочпая пуля должна залетать далыше 
орудийного снаряда. 
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Доктор глиубокомысленных наук Арк-Си- 
нис заинтересовался вопросом: почему пу- 
ли пролетают всего несколько километров, 
а снаряды — целые десятки. 
— Ага, понимаю!ы— радостно воскликнул 
Арк-Синчиус. — Снаряд больше пули, по- 
роховой заряд в орудии больше, чем в 
патроне винтовки, значит снаряд и проле- 
таег больше, чем пуля. 

Но, погрузившись в изучение книг по 
механике, Арк-Синус, к своему глубокому 
изумлению, должен был притти к проти- 

воположным выводам. 


Вывод неожиданный, парадоксальный. 
Нетрудно, однако, убедиться в его пра- 
вильности. В механике имеется простая 
формула, показывающая дальность поле- 
та тела. Эта дальность равна квадрату 
начальной скорости, деленному на земное 
ускорение. «Начальной» называется ско- 
рость, сообщенная неподвижному телу. 
«Земное ускорение» —- величина, на кото- 
рую ежесекундно возрастает скорость сво- 
бодно падающих тел. Она, как известно. 
приблизительно равна 9,8 метра в секунду. 

Правда, в формулу входит еще третий 
множитель — величина, зависящая от угла, 
под которым тело брошено к горизонту. 
Но мы будем иметь дело с углом в 455, 
при котором тело пролетает наибольшее 
расстояние. При угле в 45° эта вели- 


чина превращается в единицу. А учиты- 
вать множитель единицу ие приходится. 

О чем же говорит формула? 

Она говорит о том, что дальность поле- 
та свободно движущегося тела зависит 
только от начальной скорости. Следова- 
тельно, ви масса тела, ни размеры огне- 
стрельного орудия или оружия, ни вели- 
чина порохового заряда ни в какой мере 
не влияют на дальность полета. Порохо- 
вой заряд, в частности, играет лишь вспо- 
могательную роль — роль силы, сообщаю- 
щей телу скорость. А поскольку эта 
скорость уже имеется, породивзшая ее 
сила нас больше не интересует. | 

Но у пули винтовки начальная скорость 
в среднем больше, чем у орудийных сна- 
рядов. В первом случае она составляет 
865 метров в секунду, во втором — при- 
мерно 500-—800 метров в секунду. Вот по- 
чему пуля винтовки и должна залетать 
даныше. 

Побопытны цифры, показывающие, как 
именно далеко она должна  залетать. 
Произведем по нашей формуле расчет: 
(865 Ж 865) : 9,8 = приблизительно 76 350. 

Это значит, что пуля должна упасть на 
расстоянии более 76 километров от вин- 
товки! Пассажирский поезд проходит та- 
кое расстояние в два часа; пуля же, как 
показывает другая формула, пролетает его 
в 125 секунд. При этом поднимается она, 
согласно еще одной формуле, на высоту 
в 19 километров. Если же выстрелить вер- 
тикально вверх, то упадет пуля через 
176 секунд, достигнув высоты в 38 кило- 
метров. 

Цифры внушительные. Однако. как мы 
знаем, действительности они ни в коей 
мере не соответствуют. . 

Итак, мы попали «из огня, да в полы- 
мя»: при желании узнать, почему происхо- 
дит какое-то явление, выяснилось, что 
оно вовсе не должно происхо- 
дить. Кроме того, теория вла- 
ла в противоречие с фактами. 
Но как раз это н объясняет, 
в чем дело, поскольку факты 
не могут противоречить тео- 
рии. Ведь теория строится на 
фактах, Следовательно, в ин- 
тересующем нас явлении уча- 
ствует какая-то посторонняя 
тормозящая сила, не учтенная 
в приведенной формуле меха- 
НИКИ. 

Что это за сила — ясно. 
Ведь теоретическая механика 
рассматривает случаи свободно 
движущихся и свободно па- 
дающих тел. В практических 
же условиях стрельбы мы 
имеем дело с сопротивлением 
воздуха, 

Приведенные подсчеты, от- // 
носящиеся к безвоздушному 
пространству, показывают, как 
огромна и коварна в своей не- 
приметности эта сила. 








Рисунки Л. СМЕХОВА 
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В самом деле, можно ли подумать, сидя 
в тихую погоду в саду\ с газетой, что 
абсолютно невидимый и неощутимый воз- 
дух представляет даже для гладких, ко: 
нически заостренных пуль такую непреолдо- 
лимую преграду, которая заставляет их 
упасть на землю за километры от точки 
естественного излета? 

Но попробуйте побежать с газетой, раз- 
вернув ее плоскостью вперед. Вы сразу 
почувствуете силу сопротивления воздуха. 
Всякий знает, как трудно справиться с га- 
зетой на ветру, а ведь скорость ветра со- 
ставляет всего несколько метров в секун 
ду. Или взмахните самодельным веером — 
фанерной дощечкой на деревянной ручке 
Если взмахнете слишком быстро, ручка 
сломается. 

Коварство сопротивления воздуха завлю- 
чается главным образом в том, что сила 
этого сопротивления растет не просто про- 
порционально скорости движения тел, а 
пропорционально квадрагу и более высо- 
ким степеням скорости. Поэтому медлен- 
но идущий пешеход едва ощущает сопро- 
тивление воздуха; мчащийся велосипедист 
чувствует его довольно сильно; в несрав- 
ненно большей степени испытывает его 
летчик в самолете, а для быстро летящих 
пуль воздушная среда, как мы видели, 
представляет уже серьезнейшую преграду. 
Сколько лишних тонн угля съедает из-за 
нее топка паровоза! 

Эта сила может быть не только пассив- 
ной, но и активной. По закону относитель- 
ности движения безразлично, перемещается 
ли тело в спокойной воздушной среде, или 
же движущаяся воздушная масса произ- 
водит давление на неподвижное тело. По- 
этому сила воздействия ветра на деревья 
и здания такая же, какой была бы в 
случае их собственного движевия в во3- 
духе при спокойной погоде. А так как 


В одном из учебников доктор нашел формулу, пока- 
зывающиую дальность полета тела. Оказалось, что эта 
дальность зависит от начальной скорости, 
она больше, чем у снаряда. В чем же дело? Арк-Си- 


а у пули 


нус терялся в догабках. 
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Чтобы узнать, насколько увеличивается сопро- 
массы 
Арк-Синус построил снаряд, состоя- 


тивление воздуха при увеличении 
щего тела, 
щий из’8 тысяч пуль. 


возрастает эта сила прогрессивно, то не- 
удивительно, что ветер при скорости в 
30—50 метров в секунду — ураган: ломает 
и вырывает с корнем деревья и срывает 
с домов вывески и крыши. Даже у еду- 
щего на мотоцикле со скоростью всего в 
20--25 метров в секунду ветер уже урага- 
ном завывает в ущах. Это дает не только 
понять, но и почувствовать, как огромно 
должно быть воздействие воздушной сре- 
ды на снаряды и пули, вылетающие в 
пространство со скоростью в сотни метров 
в секунду. 

Сопротивление воздуха очень усложняет 
задачи, касающиеся быстрого движения 
тел. Вместо простеньких формул элемен- 
тарной механики, в баллистике —- науке о 
полете орудийных снарядов —- приходится 
иметь дело с очень сложными расчетами. 
Изящные параболические траектории тел в 
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ров— в 350 раз меньше, чем вблизи зем- 
ной поверхности. 

Почему, однако, снаряды все-таки зале- 
тают дальше пуль? 

Ведь ответа мы еще не нашли, так что 
вопрос остается в силе, особенио после 
того, как установлено, что именно пуля 
должна залететь дальше. Если дело в 
сопротивлении воздуха, то вопрос стано- 
вится еще обоснованнее, поскольку возни- 
кает новый парадокс: получается, что ма- 
ленькая заостренная пуля испытывает 
большее сопротивление, нежели огромный 
снаряд. Так ЛИ это? 

Да, именно так. Тело при (пропорцио- 
нальном увеличении всех его размеров бу- 
дет испытывать относительно менышее со- 
прогивление воздуха. Ведь сопротивлепие 
пропорционально поверхности тела, кото- 
рая сталкивается с частицами воздуха. Но 


безвоздушном — пространстве переходят, в то время как поверхность тела растет 
Когда дело идет о плотной земной атмо- пропорционально квадрату его  линей- 
сфере, в неправильные, замысловатые кри- ных размеров, масса тела, сохраняющая 


вые. Их приходится разбивать на части и 
отдельно для каждой части решать урав- 
нения. При этом некоторые формулы и 
коэфициенты цоцбираются опытным путем, 
вследствие чего они не отличаются ни 
строгостью, ни большой точностью. 

Как изгестно, существуют — способы 
уменьшить сопротивление воздуха. Первое, 
что можно сцелать, — это отполировать по- 
верхиость движущегося тела. Второе — 
придать ему обтекаемую форму. Третье — 


сообщенное телу движение, растет про- 
порционально кубу линейных размеров. 
Представим себе это наглядно. Ваобра- 
зим снаряд, составленный из пуль; пусть 
все линейные размеры у него будут в 
20 раз больше, чем у пули. Тогда объем 
ий масса снаряда окажутся в20 Хх 20Х 20 —= 
— 8000 раз больше массы и объема пу- 
ли. Но при движении такого снаряда со- 
противление испытают только наружные —- 
передние и боковые пули. Все же прочие, 


заставить тело, в частности снаряд, дви- внутренние, с воздухом вообще не столк- 
гаться в среде малой алотности. Этот нутся и, значит. беспрепятственно пройдут 
именно способ был применен в первую сквозь него. Первых пуль, расположенных 


мировую войну при обстреле из дальнобой- 


на поверхности снаряда, будет 20Х 20 == 





ных орудий Парижа с листанции в == 400. Следовательно, единица массы сна- 
100—120 километров. Взлетающие высоко ряда испытает в 8000: 400 =-20 раз мень- 
снаряды попадали в весьма разреженные шее сопротивление, чем едипица массы _ 
слои атмосферы, сопротивление которых пули. 


очень невелико. На высоте в 90 километ- 
ров плотность воздуха, как полагают, в 
15 раз меньше, а на высоте в 40 километ- 


Доктор Арк-Синус попросил стрелка вы- 
стрелить из вичтовки вертикалено вверх, а 
сам, взобравшись на высокую гору, с за- 
миранием сердца следил за полетом пули. 
Он считал, что пуля достигнег высотой в 
38 километров и через 176 минут упадет 
на землю. Но ожидания его были тщетны. 








По той же причине большие хела пада- 
ют в воздушной среде быстрее мелких: 
камни быстрее мелёих песчинок, а песчин- 
ки быстрее пылинок. Масса пылинок от- 
носительно их поверхности вообще так 
мала, что пылинки, поддерживаемые цаже 
слабейшими потоками воздуха, могут не- 
определенно долго парить в. атмосфере. 
В безвоздушном же пространстве, как по- 
казал еше Галилей. и камни, и песчинки, 
и пылинки должны падать с одинаковой 


‚ скоростью. 
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%\ Дрожащими руками доктор произвел вычисления дальности полета пули 89 ее на- 
чальной скорости. Выходило, что пуля должна была упасть в 76 и от 
места вылета. Он не верил своим глазам. Но когда, произведя выстрел, Арк-Синус 
сел на поезд и поехал разыскивать место падения пули, он не обнаружил. ее там, 
где. это полагалось по расчетам. Поездка отняла у доктора 2 часа. Пуля же могла 


покрыть это расстояние за 125 секунд. 
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Посреди комнаты на большом канцеляр- 
‘ском столе распустился странный цвегок. 
Лелестки у него из мели. Опи тесно при- 
жаты друг к другу. Вместо пестика- 
тридцатилитровый стеклянный баллон, а 
стебель — медная трубка толщиной в руку 





Ток вмелядит кольцевая стадия безэлек- 
тродного Н-разряда. При частоте тока 
50 миллионов периодов в секунду и дав- 
ленци в 10 миллиметров ртутного столба в 
баллоне возникает багрово-огненное коль- 
10. Если повысить давление до агмосфер- 
ного, кольцо превратится в шар. В углу 
показана схема полигонального индуктора. 
Его диаметр — 500 миллиметров. 


которая входит в болышой окованный 
медью ящик. 
У цветка стояли четверо. 


— Включайте высокую частоту, — про- 


_изнес один, 


Второй повернул маховичок на стенке 
ящика. Сразу же внутри стеклянного бал- 
лона возникло багрово-огненное кольцо. 

— Внимание, повышаем давление... 


Ах оС = А, о 2-9 # 


| х 
+ ТА 


Г. БАБА Г, доктор технических науй 


Поворот второго маховичка-—и в бал- 
лон потекла воздущная струя. НТиенье 
воздуха слизастся со звуками марша, 


льющимися из черлого диска громкогово- 
рителя. 

Багловое кольцо в баллоне мецяет свою 
форму. Оно стягивается в комок, и вот 
среди медных лепестков парит огненный 
шар. Цвет его сначала фиолетовый, потом 
травянисто-зеленый и наконец становится 
ослепительно белым. 

С поверхности шара вырываются языки 
пламени, подобцые солнечным протуберан- 
цам. Шинение прекратилось: давление воз- 
духа в баллоне стало равио атмосферному, 

—- Сто Запясывайте, — проговорил пер- 


вый: — мощность двадцать киловатт, ча- 
стота тока — шестьдесят миллионов пе- 
риодоР в секунду. Теперь ‘произведем 
замеры при другой мощности. 


Он лезет на шкаф и цачинает переклю- 
чать проводники. Огненный шар тухнет, и 
внутри баллона остастся мутио-зеленый 
свстящийся туман. 

Марш вдруг обрывается. Из репродук- 
тора раздаются слова: «Слушайте сообще- 
ние штаба местной противовоздушной 
обороны города Ленинграда. Воздушная 
тревога! Воздушшая тревога!» Воет сирена. 
Потом смолкает, и лишь торопливо стучит 
в рупор метроном. Один из четырех натя- 
гиваех кепку и бросается к двери: 

— Я на пожарный пост. 

Остальные не трогаются с места. 

-—- Будем продолжать опыт, — говорит 
самый молодой из оставшихся. — Оборудо- 
вание, которое мы построили, — единствен- 
ное в мире. Сколько оно еще может про- 
существовать, неиззестно. Одно — попа- 
дание бомбы в крышу — и... — Он обвел 
глазами товарищей, 

— Одним словом. Нюма становится 
высокую частоту, а я и Гриша будем 
снимать показания давления и мощности. 

Снова вспыхивают среди медных лепест- 
ков алые языки пламени. Меоно рэокочет 
насос, заглушая тревожный метроном. 
Опыт продолжается. 


па 


Сто сорок лет пазац профессор Васи- 
лий Петров читал в Петербурге лекции по 
физике. Построив огромную батарею из 
4200 медных и цинковых кружков, про- 
фессор во время опытов заметил, что 


двумя кусками угля, присоединеи- 
возникала огненная дуга, 


между 
ными К оатарее, 

Пять лет спустя опыт Петрова повторил 
английский химик Гемфри Дэви и назвал 
это явление «вольтовой дугой», 


Вольтовы дуги горят в прожекторах. 
Их. применяют для электросварки. В дуго- 
вых печах плавят лучшие сорта стали, 


карбсрунд, огнеупоры. Так используется в 
разряд 


промышленности 
электродами. 


между двумя 





При той же частоте тока в полом коле- 
бательном контуре горит безэлектродный 
Е-разряд. Высота полого контура -— 
1250 миллимегров (рабна М длины элек- 
тромагнитной волны). Так. выглядит Е-раз- 
ряд при давлении в пол-атмосферы. 


Значительно позже было открыто суше- 
ствование безэлектродных разрядов. Лет 
пятьдесят назад югославский электрик 
Никола Тесла, английский ученый Дж. Дж. 
Томнсон и другие установили, что если 
газ, находящийся в стекляниом баллоне в 


По энергонапряженности разрядного простронства Е- и Н-разряды занимают промежуточное положение между «холодными» раз- 


радами (такими, как в озонаторах, 


Г 
зывают энергонапряженность А 


В эгой области 


ЗЭлентродильтр 


90° НО 


электрофильтрах) и интенмсивяыми 
8. --—--. Безэлек 

ет Безэлектродные 
вся мощность у них выделяется, 


разрядами 


в отличие от 
коэфициенг полезного действия высок. 





разряды занимают область от 


электродных разрядов, 





(вольтовы Оуги). Цифры на оси пока- 
! вапип 

десятых долей 09о сотен НЕ 
следовательно 


з самом газе, ц, 
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разреженном состоянии, ввести в сферу 
действия мощного электрического или 
магнитного поля, они будет излучать свет 
без всяких электродов. Например, если нео- 
новую лампочку поднести к проводам вы- 
сокого напряжения, в ней начнется свече- 
ние. Но это были слабые, маломощные 
разряды, существовавшие при пониженвых 
давлениях. Практического значения они не 
имели. 

Возник вопрос: а нельзя ли создать 
мощное электрическое пламя, свободно 
парящее в воздухе подобно шаровой мол- 
НИИ? 

При постоянном или переменном токе 
промышленной частоты это не осуществи- 
мо, Обычную дугу можно раздуть струей 
воздуха, растянуть магнитным полем. Но 
она остается как бы «привязанной» к 
электродам. Если ее растянуть сильнее 
или пошире раздвинуть электроды, она 
оторвется и... погаснет. 

Теоретические подсчеты показывали, что 
безэлектродные разряды, горящие при 
нормальном атмосферном давлении, могут 
быть осуществлены только в электромаг- 
нитных полях высокой частоты и большой 
мощности. 

Высокочастотные и ультравысокоча- 
стотные электромагнитные лоля создаются 
при помощи электрических колебательных 
систем. Примером электрической колеба- 
тельной системы может служить контур 
радиоприемника, состоящий из катушки 
самоиндукции и конденсатора. 

Если взять колебательную систему лю- 
бой конструкции и увеличивать или умень- 
шать ее размеры так, чтобы при этом не 
изменялась ее форма (сохранялось геомет- 
рическое подобие), то произведение квад- 
рата частоты системы (1) на ее мощность 
(Р) остается всегда неизменным (РЁ-с0п$1). 
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В начале развития ‘радиотехники удава- 
дось получить либо высокие частоты при 
ничтожно малых мощностях, либо боль- 
пише мощности при очень низких частотах. 
Упорный, многолетний труд ученых был 
направлен к тому, чтобы создать такие 
колебательные системы, в которых сочета- 
ются Все болыцие мощноств с всё более 
высокими частотами, 


Для характеристики колебательной си- 
стемы берут не само произведение Р1, а 
его логарифм. Эта величина называется 
частотно-энергетическим критерием колеба- 
тельной системы и обозначается буквой В. 

Некоторые уже известные колебатель- 
ные системы имели довольно высокий ча- 
стотно-энергетический критерий, но он был 
недостаточным для создания’ безэлектрод- 
ных разрядов, устойчиво горящих при ат- 
мосферном давлении. 


„В лаборатории, где работал автор этой 
статьи, был создан новый вид колебатель- 
ной системы — полигональный  индуктор. 
Он состоит из набора «лепестков» (гонов), 
образующих в своей совокупности замк- 
нутый виток. 


Кроме того, для создания мощных без- 
электродных разрядов применили полые 
колебательные контуры. Эти контуры, из- 
вестные еще в конце прошлого столетия, 
были мало изучены и имели лишь ограни- 
ченное применение. Как показывает само 
название, контуры — это полые металличе- 
ские тела, внутри которых происходят 
электромагнитные колебания. Обе колеба- 
тельные системы имеют число В— от 
17 до 23. 

Работа была в самом разгаре, когда на- 
чалась отечественная война. Ушел на 
фронт старший инженер Алексей Смир- 
нов, работавший над созданием 6ез- 


Можно как угодно менять размеры 
любой колебательной системы (ва- 
пример контура радиоприемника), но 
если его форма и конструкция 6бу- 
дут |’ такими же, то произведение 
мощности на квадрат частоты оста- 
нется неизменным. Увеличить одно- 
временно и мощность и частоту 
можно, только перейдя к новой 
конструкции. Наклонные прямые на 
графике показывают, что Эля всех 
колебательных систем возрастачие 
мощности (Р) связано с понижением 
частогы (Р)} при сохранении постоян- 
ного частотно-энергетического крите- 
рия (В). У контура с многослойной 
чноговитковой катишкой самоиндук- 
ции В= 11; для радиоприемников 
применяют контуры с В = 13; кэн- 
тур Олинноволнового радиопередат: 
чика имеет В = 15; у колебогелоной 
системы в виде двух труд, поме- 
щениых одна в другую, В = 19: 1 


полых контуров, колеблющихсл на 
гармониках. В ==93. Контуры дая 
безэлектродных разрядов — имеют 


В == 7 и полигональных индукторов 
с чегырьмя лепестками и В-ыи 
полого контура, колеблюшегося на 
одной частоте. Надо ожидать, что в 
будущем найдут применение коле- 
багельные системы с еще большими В. 
Принципиально возможность увели- 
цения частотно-эзнергегического кри- 
терия не ограничена. 


электродных разрядов. С автором на- 
стоящей статьи. остались работать 
молодой инженер Игорь Капралов и 
дипломанты Ленинградского поли- 
техникума Григорий Левенец и 
Наум Айзенберг.. 

Долгие осенние ленинградские но» 
чи сотрудники дежурили на крыше своей 
лаборатории, оберегая ее от зажигатель- 
ных бомб. А каждый свободный час мон- 
тировалась и совершенствовалась установ- 
ка безэлектродного разряда. 

В октябре удалось получить устойчнвые 
мощные безэлектродные разряды двух ви: 
дов: Е-разряды и Н-разряды («‹аш-разря- 
ды»). 

Н-разряды вызываются высокочастотным 
магнитным потоком. В этих разрядах воз- 
дух внутри индуктора является как бы 
вторичным короткозамкнутым витком. При 
ничтожяо малых давлениях Н-разряд имеет 
вид кольца. При давлениях в несколько 
десятков миллиметров ртутного столба он 
принимает форму огненного шара. 

Е-разряды создаются высокочастотным 
электрическим полем. Известно, что воль- 
това дуга переменного тока может устой- 
чиво гореть. даже если последовательно с 
ее электродами включать емкость. Чем вы- 
ше частота тока, тем меньше могут быть 
эти емкости, а при частотах выше 50 мил- 
пионов периодов в секунду отпадает необ- 
ходимость даже в электродах. Собствен- 
ная емкость нонизированного столба газов 
достаточна, чтобы через разрядное про- 
странство протекал ток в несколько де- 
сятков ампер. 

Зажигание разряда происходит так: 
внутрь колебательного контура вводятся 
два металлических стержня, включается 
ток. Стержни раздвигаются, и между ними 
возникает дуга. Она сначала тянется за 
стержнями, потом отрывается, но не гас- 
нет. Стержни наконец отброшены в сто- 
рону. но дуга горит, питаемая потоком 
высокочастотной энергии, который незримо 
' струнтся к ней от медных стенок колеба- 
тельного контура сквозь толщу воздуха и 
кварцевую трубу. 


„—щае | И Фочь нь 


При ультравысоких частотах Е- и Н-раз- 
ряды очень схожи между собой. Но чем 
ниже частота электромагнитного поля или, 
течнее говоря, чем больше отношение 
длины электромагнитной волны к размерам 
разрядной камеры, тем более Е-разряды 
отличаются от Н-разрядов. Мощность пер- 
вых резко падает, а минимальная мощ- 
ность, необходимая для  подлержания 
устойчивых ЛП-разрядов, чаоборот, резко 
возрастает. 


Одна из важных областей применения 
электрического разряда в газах — это га- 
зовая электрохимия. 

До сих пор в газовой электрохимии 
применялись обычные электродные разря- 
ды. Но они имеют существенный недоста- 
ток: высокий коэфициент полезного дей- 
ствия получается лишь при болыних кон- 
центрациях энергии в газах. Кондентрация 
энергии в газе определяется количеством 
ес, приходящимся ‹ на кубический санти: 
метр газа. Эту величину измеряют в ват- 
тах, деленных на сантиметр в кубе, и на- 
зывают электронапряженностью разрядного 
пространства. Если даже попытаться ло- 
добрать условия разряда так, чтобы энерго- 
напряженность была певелика, то основ- 
ная часть энергии все-таки будет выде- 
ляться на электродах или на стенках раз- 
рядной камеры. А так как для ведения 
химических реакций требуется ‚обычно не- 
высокая энергонапряженность, то коэфи- 
цнент полезного действия при реакциях с 
электродными разрядами очень мал. На- 
пример, при фиксации атмосферного азота 
в пламени вольтовой дуги нужно затра- 
тить энергии в 33 раза болыце, чем пред- 
полагается по теоретическим расчетам, 

Ультравысокочастотные установки 
безэлектродных разрядов позволяют ин- 
дукциснным методом вводить в газовую 
среду мощности порядка сотен и тысяч 
киловатт, причем коэфициент полезного 
действия остается * высоким. дэже когла 
энергонапряженность невелика. 

Таким образом заложена основа новой 
отрасли промышленности — высокочастот- 
ной электрохимии. 

Пока проработана только электротехнн- 
ческая сторона — вопроса — установлены 
основные соотношения между токами, на- 
пряжениями и мощностями в Е- и Н-раз- 
рядах. Предстоит еще много сделать, что- 
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Московская обувная фабрика испытыва- 
па недостаток в гвоздях, Завод-поставщик 
находился далеко от Москвы, а другие 
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 тающие установки. 
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`` 
Установка для возбуждения безэлектродных разрядов устроена так. Лвс З0-киловагт- 
ные электронные генераторные лампы соединены сеточной и @анодной пережычками, 
образующими вместе с лампами ильтгракоротковолновый колебательный контир. Ано- 
ды и сетки ламп охлаждаются проточной водой. Высокочастотный ток через петлю 
связи, фидер (питсющую линию) и вторую пеглю связи передается колебательному 
контуру. Конденсатор настройки регулирует мощность, передаваемую в разрядное 
пространство. Масляный насос служит для разрежения воздуха в ‘баллоне. На ри- 
сунке показан полый индуктор для получения Е-разрядов. К этому же генератору 
‹  вриключается полигональный индуктор Оля получения П-базрядов. 


бы найти точные законы, которые управ- 
ляют электронными вихрями, определить 
наилучшие условия ведения химических 
реакций, создать простые и надежно рабо- 


Высокочастотная электрохимия. обжиг и 
плавка огнеупорных материалов, создание 
высокоинтенсивных источников света — та- 
ковы перспективы промышленного примене- 
ния безэлектродных разрядов. 





СВОИМИ СИЛАМИ 


гвоздильные заводы нужного сорта не 
производили. Необходимо было наладить 
производство гвоздей на фабрике. Но как? 
Ни специальных станков, ни мастеров- 
гвоздильщиков фабрика не имела. И все 
же выход был найден. На московских 
гвоздильных заводах нашли заброшенные, 
ненужные старые станки. Все они были 
капитально отремонтированы: износившиеся 
подшипники заменены новыми, лолнувшие 


корпуса станин скреплены пакладками на 
болтах, сломанчые зубья ‘у шестерен были 
сноза пваварены и обработаны. 

Ремонт станков шел ускоренными темиа- 
ми, а одновременно с ним готовились кад- 
ры будущих гвоздильщиков. Люди изуча- 
ди станки во время их ремонта. Так был 
создан на заводе свой гвоздильный цех, 
который полностью обеспечивает потреб- 
ность завода в гвоздях. 
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Одним из самых распространенных инструментов авалется 
сверло. Во всех отраслях промышленности, связанных с обра- 
богкой металлов, дерева. пластических масс и других магериа- 


| Б ЕРЕЖНО ВСТАВЬ СВ ЕРЛО 408, применяются миллионы сверл. 
| В ПАТРОН БЕРЕЖНО ВСТАВЬ СВЕРЛО В ПАТРОН 


Чтобы вставить сверло в патрон, ни в коем случае не 
пользуйтесь твердым металлическим молотком или каким-ни- 
будь другим стальным предметом. Вставлять сверло надо 
свинцовым молотком. 

Проверь состояние внутренней поверхности патрона, Она 

| должна быть чистой, без следов сильного износа и без выбоипн, 






ПРАВИЛЬНО ЗАТОЧИ СВЕРЛО 


Режущие кромки сверла должны быть правильно и хорошо 
заточены. Необходимо, чтобы обе кромки имели равную ддину 
и составляли одинаковые углы с осью ниструмента. При не- 
равных углах весь процесс резания будет производиться одной 
кромкой. В результате этого произойдет чрезмерный износ свзр- 
| ла, а полученное отверстие будет больше диаметра инструмен- 
| та. Неодинаковая длина кромок также дает увеличенное по 
своим размерам отверстие и, кроме того, приводит к прежде- 
временному износу и даже поломке сверла. 
Заточка производится на специальном станке и требует 
соответствующего навыка. 
На верхнем левом рисунке — режущие кромки составляют с 
осью неодинаковые углы, на правом — кромки имеют неодина- 
ковую длину. 
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ВНИМАНИЕ РЕ УШЕЙ КРОМНЕ 


| Режущие кромки сверла должны иметь задний угол, равный 
| 12—15 градусам. При угле больше 15 градусов режущая кром- 
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‚ 
ка начнет крошиться. Сверло, имеющее задний угол меньше 
| 12 градусов, может уже не резать металл. 
Г | Сверло должно иметь правильный угол, составленный лиф 
| Е нией, проходящей через коническую верхушку инструмента и 
| Е грань режущей кромки. Оптимальные размеры этого угла 
Горя еек вине. 
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ЭТИМИ РРИЯ 


СВЕРЛОМ 


Каждому, кто применяет этот нехитрый инструмент, следует 
знать несколько основных правил работы со сверлом. Ниже 
приводятся эти правила, взятые из американского журнала 
«Милл энд Фэктори», 1942 г., № 2. 


120—135 градусов. При меньшем угле сверло не врезается в 
материал и часто выбывает из строя. 


ПРАВИЛЬНО УСТАНОВИ ИЗДЕЛИЕ 


’ Деталь, подвергающуюся сверловке, нужно закрепить проч- 
но и неподвижно. Попытки удержать изделие рукой могут 
привести к ранению руки, а также к повреждению сверла и 
станка. 

Опоры под рассверливаемым изделием должны быть уста- 
нсвлены возможно ближе к месту сверления. При несоблюде- 
вии этого правила изделие будет пружинить. 


УМЕЙ ВЫНУТЬ СВЕРЛО 


Сверло нужно выколачивать из патрона специально сде- 
ланным для этого клином. Никогда не следует делать это 
обратной стороной напильника или каким-нибудь другим при- 
способлением. 

Сверло надо вынимать осторожно, чтобы оно случайно не 
выгало и не ударилось бы о поверхность металлического стола. 

При выколачивании сверла подложи под его острие плашку 
из дерева или из какого-нибудь другого мягкого материала. 


УМЕЙ ПОДОБРАТЬ СВЕРЛО 


Угол конической верхушки сверла зависит от механических 
свойств обрабатываемого материала: его твердости, хрупкости, 
вязкости и т, д. Соблюдая эту зависимость, можно добиться 
значительного повышения срока службы сверла, а также улуч- 
шить качество произведенной работы. Сверло требует опреде- 
ленных скоростей резания и соответствующего смазочного ма- 
териала. 

На рисунках — сверла с различными углами, в зависимости 
от обрабатываемого материала. 








№ уху 06° 


бавелит-дерею ЛПУ 


90° -100° _ я - 146 


Столь ладИ гу я (Чери дня товарнореволь - | 
в ферный ши Юте три Е 











Проект нового типа танка, предложенный в США, резко от- 
личается от принятых сейчас систем весьма оригинальной фор- 
мой и конструкцией. Все плоскости корпуса расположены с та- 
ким расчетом, чтобы, независимо от угла встречи снарядов с бро- 
ней, все они отскакивали, или, как говорят, рикошетировали от 
брони. Восемь орудий танка будут стрелять через особые бой- 
ницы. В случае повреждения пушки в бою она может быть лег- 
ко вынута для спешного ремонта. Тогда отверстие бойницы 
автоматически прикрывается особой крышкой. Новый танк бу- 
дет построен из стальных отливок, соединенных между собой 
электросваркой. По своему весу машина должна быть в два 
раза легче обычного танка такого же размера. («Меканикс 
иллюстретед», 1942, № 5.) 


Шестиколесные —авто- 
платформы построены 
в США специально для 
ускорения переброски 
танков на передовую ли- 
нию фронта. Такие ма- 
шины с успехом были 
применены английской 
армией в операциях на 
Ливийском фронте. Бла- 
годаря особой рельсо- 
вой системе, установ- 
ленной на платформе, погрузка и разгрузка танков могут быть 
произведены в течение нескольких минут. («Стил», 1949, т. 110, 
№ 4.) 





Новая ковочная машина весом более 227 тонн применяется, 


на заводах США для изготовления ‘различных деталей самоле- 
тов. Технология производства авиационных поковок. связана с 
большими трудностями, 
так как требует строго- 
го соблюдения специ- 
фических условий: мак- 
симальной прочности при 
минимальном весе и точ- 
ного сохранения всех 
размеров и допусков. 
Все это приводит к то- 
му, что штамповочный 
метод обработки поко- 
вок начинает все боль- 
ше ‹и больше приме-- 
няться в авиационной 
промышленности. р 
(«Стил», 1941, т. 109, 
№ 18.) . 





Противотанковая пушка, установленная на бронированной 
автоплатформе, выпущена в США. Калибр пушки — 37 мм. 
Справа, над задним мостом платформы, помещается шестици- 
линдровый двигатель. По бокам его сидят водитель и стрелки. 
Благодаря тому, что колеса машины имеют диаметр 960 мм, 
она отличается хорошей проходимостью. («Попюляр Сайнс», 
1941, г. 139, № 6.) 





‘числе 300 т стали. Станция 


Проект сверхтяжелого р 3 
двухфюзеляжного  бом- , 
бардировщика,  разрабо- 
танный в ОША, преду- ` 
сматривает установку на 
этой машине четырех 
мощных моторов с дву- 
мя толкающими и дву- 
мя тянущими винтами. 
Огневые точки, каждая 
из которых, повидимому, 
состоит из нескольких 
пулеметов, размещены так, чтобы обеспечить всесторонний 





обстрел. Расположение этих точек таково: две над обоими 
фюзеляжами, две в носовых частях моторных гондол толкаю- 
щих винтов и одна у задней кромки центроплана. («Отомотив 
индастриз», 1942, т. 86, № 3.) 


Подвижная ремонтная ма- 
стерская для обслуживания мо- 
томеханизированных частей 
США во фронтовой полосе. 
Используемый для этого че- 
тырехтонный грузовик осна- 
щен всем оборудованием и 
инструментами, которые обыч- 
но имеются в ремонтной ма- 
стерской при каждом гараже. 
Подъемный кран значительно 
облегчает выполнение всех ра- 
бот по осмотру и ремонту ав- 
о («Стил», 1942, т. 0, 





«Блуждающие телескопы» 


установлены на западном по- 
бережье США в качестве на- 
блюдательных пунктов про- 
тивовоздушной обороны. Теле- 
скоп находится в железобе- 
тонном укрытии, неуязвимом 
для бомб. Пользуясь рычагом, 
имеющимся с правой стороны 
установки, наблюдатель может 
легко и быстро поворачивать 
телескоп во все стороны. Пост 
наблюдения связан непосред- 
ственно со штабом ПВО. («Ме- 
каникс  иллюстретед», 1942, 
№ 5.) | 
Два винта, вращающихся в противоположных направлениях, 
НН будут установлены на не- 
которых новых типах 
американских — военных 
самолетов. Такая систе- 
ма винтов разрешает 
трудности, связанные с 
использованием новых 
моторов очень большой 
мощности, так как при 
этом не требуется уве+ 
личения ‘диаметра воз- 
душного винта или же 
увеличения количества 
лопастей, («Попюляр 
Сайнс», 1941, т. 139, 
№56.) ' 








Широковещательная  радио- 
станция на островке, площадью 
всего в 13,5 кв. м, построена 
около Нью-Йорка. ‚ Башенная 
антенна высотой 125 м имеет 
четыре бетонные опоры, каж- 
дая диаметром 900 мм. Для 
постройки этой станции по- 
требовалось более 14 тыс. т 
различных материалов, в том. 


соединена с берегом кабелем, 
общей длиной 6,4 км и весом 
75 т. В случае необходимо- 
сти станция может также ра- 
ботать и от собственного ге- 
нератора, который включается 
в течение 15 секунд. («Попю- 
ляр Сайнс», 1941, т. 139, №6.) 











Перед нами серия небольших удачно 
оформленных книжек. На обложке каж- 
дой — занимательный рисунок: вот группа 
бойцов переплывает на каких-то странных 


предметах реку; вот два стрелка залегли 
в чаще кустарника и подстерегают враже- 
ский танк; вот автоматчик внезаино появ- 
ляется из-за дерева и заставляет врага в 
страхе бросить оружие... Читаем названия: 
«Река — не преграда», «С противотанковым 
ружьем», «Рассказы автоматчика», «Два 
снайпера», «Истребители дзотов», «Ни ша- 
гу назад!», «Боевая дружба». Это «Биб- 
ийотечка бойца всевобуча». Выпускает ее 
издательство ЦК ВЛКСМ «Молодая гвар- 


Дия» под редакцией генерал-макора 
Пронина. Полезное и интересное начина- 
Не. 


В живой и увлекательной форме в этих 
книжках рассказывается о — различных 
военных специальностях, об основных ви- 
цах оружия, о разнообразных тактических 
приемах, какие необходимо знать каждо- 
му бойцу. Это та бойцовская наука, кото- 
рую упорно изучают у нас все граждане 
СССР, вся молодежь в системе всевобуча 
ни его специальных подразделениях. Перед 
читателями проходят мастера военного 
дела: искусные стрелки, снайперы, автомат- 
чики, истребители дзотов, бронебойни- 
ки. Все они овладевают боевой техникой, 
уснешно пользуются оружием, непрестан- 
но совершенствуют свое искусство бить 
врага, истреблять немецко-фашистских за- 
хватчиков и их материальные средства. 
Раскроем книжку Ю. Долгушина «С про- 
тнвотанковым ружьем». Автор знакомит 
нас с героем своего рассказа — сержантом 
Георгием Сверчковым. Он страстный лю- 
бигель техники, изобретатель. В фронто- 
вых условиях он применяет свои техниче- 
ские знания и навыки, чтобы лучше и вер- 
лее разить врага. Один боевой случай 
толкает Сверчкова на мысль, что необхо- 
 димо иметь специальное легкое стрелковое 
| оружие для уничтожения фашистских тан- 
ков. Сержант находит решение этой зада- 
чи. Так читатель, следя внимательно за 
судьбой героя, узнает основные принципы, 


по которым построено противотанковое 
‘ружье. И вот, наконец, само ружье — 
ПТР, которое вручается Сверчкову как 


награда за его отличную стрельбу. Сер- 
жант подбирает себе помощника, и они 
изучают это замечательное новое оружие, 
`учатся владеть им в совершенстве. 

— В книжке Ю. Долгушина читатель 
узнает, как впервые Сверчков со своим 
помощником применили в боевых условиях 
‘ружье, как готовили для него удобные и 
хорошо замаскированные позиции, как охо- 





ел, 


тились за вражескими танками, как вели 
борьбу © бронемашинами, артиллерней, пу- 


леметными гнездами и т.`д. Сверчков и 


его помощник становятся искусными бро- 
нобойщиками. Сбитый метким выстрелом 
из противотанкового ружья фашистский 
самолет как бы венчает их военное ма- 
стерство. 

Так же живо в книжке Н. Баканова 
«Два снайпера» раскрывается перед чита- 
телем увлекательная наука снайперизма. 
Автор знакомит с оружием снайпера, с 
различными тонкостями и секретами сверх- 
меткой стрельбы, с боевыми действиями 
снайперской пары. Мы узнаем: как по- 
ставить прицел, не глядя на винтовку; как 
ухаживать за своим оружием; по какому 
признаку можно узнать, что враг стреляет 
в тебя; куда надо целиться во время 
сильного ветра; как скрыть от противника 
свою огневую позицию. 


К берегам широких, глубоких и бурных 
рек ведет читателя автор книжки «Река — 
не преграда» Вик. Афанасьев. Рассказ 
здесь ведется от лица опытного воина — 


. сержанта Козлова. Козлов заставляет то- 





варища отыскивать брод на речке по раз- 
личным приметам, показывает, как надо 
входить бесшумно в воду, как плыть и 
выбираться на другой берег незаметно для 
противника. А если человек не умеет 
плавать, сержант Козлов научит его поль- 
зоваться простейшими подручными сред- 
ствами для переправы — бревном или до- 
ской. Вещевой мешок или плаш-палатка 
превратятся в превосходные самодельные 
поплавки, на которых не только человек 
переплывет, но и орудие можно перевезти. 


О боевых приключениях советского ав- 
томатчика говорится в книжке М. Заслав- 
ского «Рассказы автоматчика». «Каждый 
день на фронте, каждый бой учил его 
чему-нибудь новому». Мы видим его то 
кралущимся по лесу вслед за фашист- 
ским разведчиком, то пробирающимся с 
группой товарищей через линию фровта, 
то сражающимся во вражеском тылу. 
Среди описания захватывающих боевых 
эпизодов читатель найдет советы, как луч- 
пе стрелять из автомата, как перезаря- 
жать. диск наощупь, как отыскивать фа- 
шистских «кукушек» или как уничтожать 
вражеский штаб. 


Бесстрашным бойцам,  уничтожающим 
вражеские огневые точки, посвящена 
книжка «Истребители дзотов». На ярких 
примерах из опыта отечественной войны 
автор знакомит читателя с многообразны- 


ми средствами и способами борьбы с ие- 


мецкими дзотами. ' 


Воспитанию моральных и волевых ка* 
честв советского бойца посвящены книжки 
С. Любимова «Ни шагу назад!» и О. Ней- 
ман «Боевая дружба». Первая книжка 
рассказываех о стойкости наших бойцов в 
обороне, об их непоколебимом бесстра- 
шии перед опасностью, об их искусстве 
вести оборонительный бой, изматывающий 
силы врага и создающий условия для от- 
ветного удара. Вторая Книжка дает при- 
меры взаимной выручки и поддержки в 
бою, примеры великого чувства боевой 
дружбы, которым проникнуты наши бойцы 
и командиры по отношению друг к другу. 

Вот мы перевернули последикю страни- 
цу книжки, дочитав увлекательный рас- 
сказ об одном из мастеров воевного де- 
ла. Кончается ли на этом наше недолгое 
знакомство с этой темой? Нет! Нз внутрен- 
ней стороне обложки бросается в глаза 
короткий призыв, напечатанный краеными 
буквами: «Запомни!» Этим еловом начн- 
нается памятка, которая как бы подводит 
деловой итог прочитанному, концентрирует 
внимание читателя на самом важном — что 
действительно нужно крепко заучить и 
всегда помнить. 

«Находчивость, смелость, хладнокровие 
н быстрота — залог успешных действий с 
противотанковым ружьем. Развивай в себе 
эти качества. и ты станешь искусиым бой-. 
цом ПТР», говорится в памятке одной 
книжки. «Различные подручные средства и 
снаряжение бойца могут облегчить пере- 
праву. Умей превращать их в сэмодель- 
ные поплавки», напоминается в другой, 
«Не расходуй зря патронов, когда можно 
поразить врага одиночными выстрелами. 
Будь автоматчиком-снайпером», рекомен: 
дуется в третьей. 

Таким путем еще более подчеркивается 
своеобразие этой библиотечки: живую ли- 
тературную форму она сочетает с деловым 
содержанием, которое дает читателю ко\- 
кретные сведения и знания, помогает ему 
приобрести определенные боевые навыки. 

Эта отличительная особеиность библно- 
течки также видна ни в оформлении кни- 
жек. Каждый рисунок учит какому-нибудь 
снособу применения оружия, тактическом» 
приему и т. п. Другие иллюстрации носят 
еще более прикладной характер. Так, на- 
пример, показывается, как надо сверты- 
вать плащ-палатку, чтобы сделать из нее 
поплавок, или как стрелять в Быстродви: 
жущуюся цель, или где находятся наибо- 
лее уязвимые для пуль противотанкового 
ружья места танка. 

Все это не только дает 
занимательный материал для чтения, но 
и попутно учит читателя, заставляет его 
невольно глубже вдумываться в существо 
изложения. толкает его на более серьезное 
изучение военного дела, 

По своему названию библиотечка пред- 
назначена как будто только для бойцов 
всевобуча. Но значение ее на самом деле 
горазло шире. Эти книжки прочтут с 
болышим интересом и пользой и бойцы 
Красной Армии, и школьники старших 
классов, и молодые рабочие, и колхозники, 
и студенты, — словом, каждый, кто инте- 
ресуется военным делом и кто хочет по- 


знать теорию и практику современной 
ВОЙНЫ. 
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Из приведенных нескольких отзетов на ккбый постав- 
ленный здесь вопрос выберите единственный правильный. 
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; и 5 сх; 25-5 [734- я 
ЕН | рысь 
| Лакмусова бумажка, опу- 
\ценная в кислоту, = станет: 
а} кориицевой, 6) голубой, 
| в) красной, г) зеленой. 
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АА 
ть, 
ля смешивания воздуха с 
бензином в автомобняе приме- 
няется: а} картер, 6) распреде- [| 
| литель, в) кароюратор. 





Хорошим проводником элек. 
трического тока является; 
а) слюда, 6) фарфор, в) ртуть, 
г) дисгиллировавная вода. 


«2 м , м № © х 
3 ее 
Асбест является продуктом: о ы мо 
а) животным, 6) растительным, У 75 РИ 
в) минеральным. а а 
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еллаший ситыбый <> 








А УЗ ое, 
‘скорость, с которой качает. 
с» маятник, зависит от: а) его 
веса, 0) длины, в) материала. 
из которого он сдедан. 
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Если взять провод большего 
сечения, его  сопротивиевие: 
а) увеличится, 6) уменыйится, 
в) останется таким же. 


О Мирр ооо я. _телерыя 


т: 


че 


\\ 
\-- 





`\ `` 
А. 
\ к < \ 


`` ь .\ 


м 
См 


> - 

№ < 

ь < 
- №. 






увеличении диаметра № 
5] водопроводной трубы вдвое ее 
ий ООЪем увеличится: а) в 2 ра. 
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Эвклкд был отцом: а) архни- 
тектуры, 6) медицины, в) ‘ра- 


дио, г) геометрии. 
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Бензин является: а) смесью | -^ И /. И , 
различных составов, 6) соста- -@) СИ ИИ 
вом или в) элементом. 7! ВУ 










Самая крупная планета сол- 
нечной системы: а) Земля. 
6} Марс, в) Плутон, г) Юпи. 
тер, д} Меркурий. 
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Какой низ перечисленных ма. 
зерналов ие горит: а) алмаз, 
6) железо. в) стекло, Г} аммиак. 
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Радиовполны имеют наиболь- 
ее сходство ©  волцами: 
а) света, 6} звука, в) океама, 
г) теплоты. 
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—> 22224 | =" и мл Бе < г ДЕС < в 
уу 4 а —- = | ка приводится в движение: Е 
20% Предмет обладает наиболь. < | а) электромотором, 6) дизелем, =. 


пм весом: а) высоко над зем- | К. $. р 
1 лея, 0) у поверхности земли. 1 | ` | : 





| и У: 
| в) глубоко под землей. р ЕЕ 
м, Г\ н нем ес аыевйь >> 





